Action, Emotion, Memories







Kreativitat und Technik

Schwarzweifs reprasentiert auch heute noch
die professionelle Fotografie. Das Bild ohne
Farben ist Kunst, Kult und Nostalgie.

Es dokumentiert das Zeitgeschehen in Journa-
lismus, Wissenschaft und Technik und fangt
den Augenblick ein in der Reportage.

Sich auf Schwarzweifs zu beschranken, erdffnet
die vielfaltigsten Ausdrucks- und Gestaltungs-
maoglichkeiten. Jeder Fotograf steht dabei im
Spannungsfeld von klassischer Technik und
modernem Material. Wer wirklich gestalten
will, der sollte alle Arbeitsmittel und Werkzeu-
ge kennen. Nur dann lassen sich kreative oder
technische Schwerpunkte herausarbeiten —
kann der Fotograf seine eigene Handschrift
entwickeln. Und in der Schwarzweifsfotografie
gibt es mehr Gestaltungsmaglichkeiten als in
vielen anderen Bereichen.

Die Ergebnisse lassen sich von vielen Faktoren
beeinflussen. Von der Auswahl des Filmmateri-
als und dessen Verarbeitung genauso wie von
der Ausarbeitung auf dem Fotopapier und der
weiteren Gestaltung. Und mit jeder Nach-
behandlungsmethode erhéhen sich die Mog-
lichkeiten noch einmal. Deswegen liegt die
Herausforderung fiir den Fotografen darin, die
verschiedenen Faktoren zu komponieren und
sie auf sein Wunschergebnis hinzusteuern.

Fiir diese technisch-kreative Herausforderung
soll dieses Handbuch Hilfe und Anregung sein.

Foto: lanni Dimitrov/GrofSbritannien

Die unterschiedlichen Produkte, deren Einsatz
und Verarbeitung werden beschrieben, alle
technischen Spezifikationen aufgefiihrt. Ob ein
einzelner Film oder ein bestimmtes Papier —
oder unser gesamtes Sortiment: Agfa bietet
alle Bausteine in zeitgemafden Technologien.
Fir ein perfektes System Schwarzweifs.
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Die Schwarzweifs-Filme

Wirkung klassisch, Technik modern

Die Fortschritte in der Filmtechnologie sind
herausragend. Insbesondere in den letzten
Dekaden konnte das Qualitatsniveau erheblich
gesteigert werden. So erreicht heute beispiels-
weise ein 1SO 100-Material die Kdrnigkeit
friiherer 25er Filmgenerationen. Diese
Fortschritte schreiben sich natiirlich auch in
Filmen anderer Empfindlichkeiten fort. Die
Innovationen haben zudem einen System-
sprung erzeugt, der Kleinbildfotografen Qua-
litatsmoglichkeiten fritherer Mittelformattech-
nik in die Hand gibt.

Eines hat sich dennoch nicht gedndert: Der
Universalfilm, der in allen Disziplinen gleich-
wohl eine Spitzenposition einnehmen kann, ist
noch Utopie. Technisch stofst die gleichzeitige
Forderung nach hdchster Scharfe und Empfind-
lichkeit sowie nach feinster Kornigkeit auf kla-
re Grenzen: Dieses Material ist zur Zeit und
auch in naher Zukunft nicht verfiigbhar. Es gel-
ten die chemisch-physikalischen Gesetze. Die
resultierende Bildqualitdt formt sich aus dem
Produkt der Parameter Scharfe und Kdrnigkeit.
Dies steht nach wie vor im umgekehrten Ver-
haltnis zur Empfindlichkeit. Der Anwender
kann mit den modernen Materialien jedoch
einen sehr guten Kompromifs finden, allein die
Kombination der Einzelprodukte entscheidet
iber gute oder exzellente Ergebnisse, je nach
Aufnahmeerfordernissen.

Foto: Annika Borm/Deutschland

Variabilitat —

der Reiz des SW-Systems

Im Gegensatz zu Farbfilmen kénnen

SW-Filme in mehreren Parametern einfach und
nachhaltig beeinflufst werden. So lassen sie
sich innerhalb bestimmter Grenzen den Anfor-
derungen der Aufnahmebedingungen sowie
dem gewiinschten Resultat sehr flexibel
anpassen. Dazu gehort nicht allein die effektiv
ausnutzbare Filmempfindlichkeit, sondern
auch Parameter wie Scharfe, Feinkdrnigkeit
und Kontrastverhalten.



Beeinflufsbare Parameter

Anwendungsbereich

1. Empfindlichkeit
2. Gradation/Kontrastverhalten
3. Scharfe

4. Feinkornigkeit

Fiir die individuelle Anpassung bieten sich
spezifisch ausgearbeitete Entwicklervarianten
(s. Rubrik Verarbeitung) an.

Das Agfa SW-Filmsortiment

Die Breite und Auswahl des Agfa Film-
sortiments ist durch eine klare Zielsetzung
definiert: keine Komplexitdt im Sinne von
unzahligen Produkten, sondern die absolute
Konzentration auf ein Gberschaubares,
kompaktes Sortiment. Eine Forderung aus der
Praxis wird realisiert, welche die Anwendung
und Kombination untereinander erheblich ver-
einfacht.

Die Produkte

Alle Agfapan Professional-Filme sind panchro-
matische SW-Negativfilme. Ihre Qualitats-
eigenschaften sind auf die Anforderungen pro-
fessioneller Anwendung ausgerichtet. Jedes
einzelne Produkt verfiigt iber ein ausgezeich-
netes Leistungsverhaltnis zwischen Bild-
qualitat (Scharfe/Feinkdrnigkeit) und Empfind-
lichkeit. Die geradlinigen, langgestreckten

1. Lichtverhaltnisse/Motivbewegung

2. Motivkontrast/Beleuchtungskontrast

3. Detailwiedergabe/Nachvergrofierung

4. Homogene Flachen/Nachvergréfserung

Gradationskurven garantieren eine reichhaltige
Ubertragung des Tonwertreichtums der Aufnah-
me. Eine fein differenzierte Grautonskala, die
saubere Durchzeichnung der Lichter und
Schatten fithren zu einer authentischen Bild-
ibertragung.

Die Soforthdrtungstechnologie im Produktions-
prozef3 garantiert eine hohe Konstanz der sen-
sitometrischen Eigenschaften Empfindlichkeit,
Gradation und Latentbildverhalten. Mit der
besonders wirkungsvollen AHU-Schicht (Anti
Halo Untergufs) bietet Agfa einen hervorragen-
den Lichthofschutz. Damit lassen sich Un-
scharfen durch Lichtstreuungen in der Schicht
nachhaltig unterdriicken. Hinzu kommt die auf
langer Erfahrung beruhende Zuverldssigkeit in
der Produktion. Nur so wird die Voraussetzung
fiir die Forderung der professionellen Fotogra-
fie nach absolut gleichmaéfsigen Emulsionen
geschaffen.



Agfapan APX 100
Professional

Dieser Universalfilm kombiniert ausge-
zeichnete Bildqualitat mit universell einsetz-
barer Empfindlichkeit. Er bietet sich fiir ein
sehr breites Aufnahmespektrum an, welches
beispielsweise sowohl Portrait- als auch Land-
schafts- und Sachaufnahmen umfassen kann.
Der variable Einsatz bis ISO 200/24° ist durch
die Push-Entwicklung moglich.

Agfapan APX 400

Professional

Der APX 400 gilt als der absolut zuverldssige
Partner fiir wechselnde Lichtverhaltnisse, bei
denen Empfindlichkeitsreserven gefragt sind.
Er ist nicht auf seine 1SO 400/27°-Basis
begrenzt, sondern lafst sich durch eine
empfindlichkeitssteigernde Entwicklung (Pus-
hen) bis zu 1SO 800/30° nutzen. Der APX 400

bietet somit ein breites Anwendungsspektrum.

Er kann sowohl als Allroundfilm zum Einsatz
kommen als auch in Grenzbereichen wie der
Available Light-Fotografie bei geringen
Beleuchtungsstarken weiterhelfen. Wenn
schnelle Bewegungsabladufe oder Tele-
aufnahmen ohne Stativ anstehen, erzielt die-
ser Film hervorragende Ergebnisse. Der APX
400 gestattet trotz seiner hohen Empfindlich-
keit hochwertige Vergréfserungen mit feiner
Kornverteilung und hoher Detailwiedergabe.

Agfa Scala 200x
Professional

Der SW-Diafilm fiir den direkten Weg zum
Positivbild. Ohne Umwege kann das Dia proji-
ziert werden, ohne Prints dient es direkt als
Druckvorlage bzw. Scanvorlage fiir eine digita-
le Weiterverarbeitung (Bildnachbearbeitung,
Layout). Hervorragende Bildqualitatsdaten
(Scharfe, Feinkdrnigkeit) in Kombination mit
einer Grundempfindlichkeit von ISO 200/24°
machen diesen Film fiir viele Anwendungs-
bereiche dufSerst interessant. Die Gradation ist
so abgestimmt, dafs sie dem Agfachrome RSX
I1 100 Professional entspricht. Profis miissen
sich bei der Kontrastbewertung des Motivs
nicht umstellen. Durch Pushen kann die Emp-
findlichkeit weiter gesteigert werden:

Push 1:1SO 400/27°
Push 2:1SO 800/30°
Push 3:1S0 1600/33°

Die Push-Entwicklung bewirkt eine gering-
fiigige Reduzierung der Maximaldichte und
eine Aufsteilung der Gradation. Dieser Effekt
kann bildmafsig vorteilhaft umgesetzt werden
(Erh6hung der Bildkontraste), da der Film in
der Basisempfindlichkeit eher kontrastausglei-
chend reagiert. Durch die Pull-Entwicklung
reduziert sich die Empfindlichkeit auf

ISO 100/21° bei gleichzeitiger Erhdhung der
Maximaldichte und einer Gradationsabfla-
chung. Letzterer Effekt ermoglicht den Einsatz
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des Scala 200x, um extrem hohe Motivkontra-
ste zu bewaltigen. Zusatzlich dient der gepull-
te Film als Kopiermaterial fiir die Duplizierung
von SW-Dias oder Negativen. Scala 200x-Emul-
sionen sind aufserdem so konzipiert, dafs sie in
Verbindung mit dem Original Scala-Prozefs zu
einer besonders hohen Stabilitdt des
entwickelten Bildes fiihren.

Die Verarbeitung erfolgt ausschliefslich im
Original Agfa Scala-Prozefs, der nur von autori-
sierten Fachlaboren angeboten wird.

Technische Daten

Die folgende Auflistung ermdglicht einen
schnellen Vergleich der technischen Daten
und gibt eine Hilfestellung bei der Wahl des
geeigneten Materials. Ein Hinweis zum Begriff
der Scharfe: Es werden sowohl die Auflésungs-
als auch die MUF-Werte angegeben. Die MUF-
Messung (Modulationsiibertragungsfunktion)
beriicksichtigt den Kontrast und erlaubt so
eine objektive Beurteilung. Durch die
Lichtstreuung innerhalb der Emulsionsschicht
verringert sich die Kontrastwiedergabe von
Linien eines auf dem Film aufbelichteten Lini-
enrasters mit abnehmendem Abstand. Die mit
einem Mikrodensitometer ausgemessene
Kontrastabnahme wird durch die Modulations-
ibertragungsfunktion grafisch dargestellt.

APX 100

Spektrale Empfindlichkeit
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APX 400 Scala 200
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APX 100 APX 400 Scala 200x
Empfindlichkeit 1SO 100/21° 1SO 400/27° 1SO 200/24°
Kornigkeit (RMS x 1000; Scala Proc.
Refinal 6 min, 20°C) 9,0 14,0 11,0
Auflosungsvermogen
(Kontrast 1000:1/Linien pro mm) 150 110 120
Schwarzschildeffekt
Korrekturen: Belichtung (Blendenstufen)/Entwicklung (%)

APX 100 APX 400 Scala 200x
1/10000-1/s 0/0 0/0 0
1s +1/-10% +1/-10% +1/2
10s +2/-25% +2/-25% +1
100 s +3/-35% +3/-35% +2

12

Allgemeine Hinweise

Filter

Fiir Agfapan-Filme konnen alle in der SW-Foto-
grafie tiblichen Korrekturfilter (z.B. UV-Sperr-
filter, Polarisationsfilter) sowie Kontrastfilter

(z.B. gelb, griin, orange, rot) eingesetzt werden.

Beispiele:
Gelbfilter fiir die kontraststeigernde Wol-
kenwiedergabe
Orangefilter fiir klare Fernsichten
Rotfilter zur Dramatisierung der Bildstim-
mung

Auch die breite Palette der Kreativfilter [ast
sich nutzen.

Der entsprechende Empfindlichkeitsverlust
wird durch die TTL-Messung in der Kamera

beriicksichtigt, ansonsten miissen die entspre-
chenden Verldangerungsfaktoren bei der Ein-
stellung von Zeit und Blende mit einfliefsen.
Die Hinweise der Filterhersteller enthalten
dazu detaillierte Informationen.

Blitzbelichtung

Die hdufig bei direktem Blitzlichteinsatz
erzeugten hohen Beleuchtungskontraste kdn-
nen durch eine Uberbelichtung und anschlie-
fsende Unterentwicklung (flachere Gradation)
ausgeglichen werden. Fiir die maximal abge-
stufte Grauwertwiedergabe ist trotz des Belich-
tungspielraums von Negativmaterialien eine
exakte Belichtungsmessung erforderlich.
Wenn die Kamera keine TTL-Blitzlichtmessung
ermdglicht oder die Gerdte frei im Raum pla-
ziert werden, kann die erforderliche Arbeits-
blende anhand der folgenden Formel errechnet

werden:
Blende — Leitzahl
Abstand Blitz zum Objekt
(in m)

Die Leitzahl richtet sich nach der verwendeten
Empfindlichkeit und der Leistung des Blitz-
gerates (s. Angaben des Blitzgerdteherstellers).
Die Lichtausbeute des Blitzgerdtes hangt
neben der Blitzreichweite vom Reflektionsver-
mogen des Motivumfeldes und des eigent-
lichen Objekts ab.
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Foto: Helmut Hirler/Deutschland

Lagerung
Unbelichtete Filme sollten in der Originalver-
packung kiihl und trocken aufbewahrt werden

(Temperatur unter + 20°C). Durch Tiefkiihllage-

rung (unter — 10°C) kdnnen die fotografischen
Eigenschaften {iber einen ldngeren Zeitraum
stabil gehalten werden. Kiihl gelagerte Filme
sollten vor dem Offnen der Originalverpackung
ca. 2, tiefkiihlgelagerte Filme ca. 8 Stunden an
die Raumtemperatur angeglichen werden.
Andernfalls kommt es zu Kondensation der
Luftfeuchtigkeit auf dem Film.

Belichtete Filme sollen mdoglichst bald
entwickelt werden. Durch sehr lange Lagerung
der Filme kann (besonders unter dem Einflufs
ungiinstiger klimatischer Bedingungen) ein
geringer Empfindlichkeitsverlust durch Riick-
gang des latenten Bildes auftreten.

I 1!!*% (ol )i '

Konfektionierungen
Format APX 100 APX 400 Scala 200x

135-24 |

135-36 MP5

135-36 MP 50

120 MP5

35 mm x 17 m DP

35 mm x 30,5 m DP

Verarbeitung der Agfapan-Filme
Die Verarbeitungsdaten zu allen Filmen finden
Sie unter der Rubrik ,Verarbeitung”

(Seite 34-48 und 56-63).
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Die Schwarzweif3-Fotopapiere
Vielschichtige Maglichkeiten

Die Wirkung des Schwarzweifs-Papierbildes hat
bis heute nichts von seiner Faszination einge-
biifst. Der Trend zur Abbildung in Schwarzweifs
halt in der engagierten Fotografie unge-
brochen an. Es lassen sich verschiedene Ober-
flachen, Bildténe und Unterlagen einsetzen.

Speziell die gradationsvariablen SW-Papiere
sind heute Hochtechnologieprodukte, die
durch ihren komplexen Aufbau einen sehr
hohen Produkt- und Abbildungsstandard errei-
chen. Der mehrschichtige Papieraufbau ermdég-
licht ein qualitativ hochwertiges Bildergebnis.
Die Kontrastwiedergabe kann in minimalen
Schritten den Erfordernissen des Negativs
angeglichen werden.

Variabilitat — Analog & Digital
Neben der breiten Manipulierbarkeit in der
SW-Filmentwicklung bietet die Vielseitigkeit
moderner SW-Papiere alle Voraussetzungen fiir
eine dufserst individuelle Ausarbeitung des
Bildmotivs. Selbst schwierige Negativvorlagen
sind dank stufenloser Gradationssteuerung
beherrschbar, werden durch die Méglichkeit
der gezielten Belichtung von Motivbereichen
mit unterschiedlicher Gradation individuell
formbar”.

Vollig neue Manipulationsmdéglichkeiten und

Verfahren bietet dariiberhinaus die
Bearbeitung digitaler Bilddaten bzw. deren

Foto: Santiago Andrés Engelhardt/Deutschland

Ausbelichtung mittels Laserprinter auf das
gradationsvariable RC/PE-Papier Multicontrast
Premium von Agfa. Scanner liefern zur Zeit
eine héhere Informationsdichte von Dias,
Negativen oder Abziigen, als die direkte digita-
le Fotografie. Die per Scanner erzielbaren
Datenmengen (Dateigrofsen) ermdglichen auch
Grofdvergrofserungen in guter Qualitat.

Bilddateien lassen sich am Rechner auf dem
Monitor beurteilen, entsprechende Programme
zur Bildbearbeitung bieten nachtréagliche Ein-
griffe zur Manipulation in technischer (Kontra-
ste, Helligkeit, Scharfe) oder gestalterischer
(Effekte, Lichtfiihrung, Montagen) Hinsicht an.
Uber einen Laserbelichter lassen sich von sol-
chen Bilddateien Abziige auf original Agfa
Multicontrast Premium PE-Papier ausbelichten:
Mit einem Belichter wie dem Durst Lambda bis
hin zu Riesenformaten, denn dank der hohen
Prazision sind auch getrennte Belichtungen
liber zwei oder mehr Rollenbreiten machbar.
Grofse Abziige in kleinen Auflagen werden so
bezahlbar und bieten trotz modernster Technik
original Fotografie-Feeling und Qualitat.

Die Produkte

Das Agfa SW-Fotopapiersortiment umfasst
das RC/PE-Papier MULTICONTRAST PREMIUM
sowie das gradationsvariable Barytpapier
MULTICONTRAST CLASSIC. Beide Papiere
werden in jeweils 2 Oberflachen angeboten

15
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und sind in allen gdngigen Abmessungen
(Format- und Rollenware) und Abpackgréfsen
erhaltlich.

Alle Agfa SW-Papiere zeichnen sich besonders
durch ihre detailgetreue Wiedergabe, umfang-
reichen Tonwertreichtum mit hervorragender
Lichter- und Schattenzeichnung, sowie reine
Weifden und tiefe Schwdrzen aus. Praxis-
gerecht ist auch der sehr grofse Gradationsum-
fang (von extra weich bis extra hart) der grada-
tionsvariablen Papiere. Deren RC/PE-Variante
ist selbst fiir eine ultrakurze Laserbelichtung
bestens geeignet. Der Anwender erhalt eine
sehr gute Planlage. Gegeniiber umweltbeding-
ten Bildsilberverdnderungen wird eine hohe
Bildstabilitdt erreicht. Die sehr hohe Fabrika-
tionsgleichmafsigkeit sowie sehr gute
Stabilitdt gegen Verarbeitungsschwankungen
kénnen als Standard gelten.

Speziell der mehrschichtige Aufbau der Agfa
Multicontrastpapiere spiegelt Agfas jahrzehn-
telange Erfahrung in der Herstellung fotografi-
scher Materialien wider. Die Ergdnzung durch
eine zusatzliche Schutzschicht garantiert diese
erstklassige Produktqualitat.

AGFA MULTICONTRAST PREMIUM (MCP) ist
ein universelles, gradationsvariables Schwarz-
weifs-Fotopapier auf RC/PE-Unterlage. Die
Printqualitdt dieses Papiers entspricht der
Qualitat der besten gradationsfesten Papiere
und Ubertrifft diese sogar in bestimmten Berei-
chen. MULTICONTRAST PREMIUM kann mit
allen Vergrofserungsgeraten und Printern wie
traditionelles SW-Papier belichtet und in
Schalen oder Entwicklungsmaschinen verarbei-
tet werden.

AGFA MULTICONTRAST CLASSIC (MCC) ist
das klassische, gradationsvariable Schwarz-
weif3-Fotopapier auf Barytunterlage.
MULTICONTRAST CLASSIC kombiniert die
Qualitat gradationsfester Barytpapiere mit den
Vorteilen variabler Gradationssteuerung. Die
Verarbeitung erfolgt wie traditionelles Baryt-
papier in Schalen. Es eignet sich besonders fiir
Ausstellungsbilder. Dieses Papier zeichnet sich
auch durch sehr gute Retusche- und Nach-
behandlungseigenschaften aus. Zusatzlich ist
MULTICONTRAST CLASSIC besonders archiv-
sicher. (1)



Foto: Luciano Monti/Italien - www.montiluciano.com

Das Sortiment

1) Gradationsvariable Oberfliche Kurz-
Papiere bezeichnung
MULTICONTRAST PREMIUM mcp
MULTICONTRAST PREMIUM 310 gldnzend
MULTICONTRAST PREMIUM 312 halbmatt
MULTICONTRAST CLASSIC mcc
MULTICONTRAST CLASSIC 111 kartonstark, gldnzend
MULTICONTRAST CLASSIC 118 kartonstark, filigran matt
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(2) MULTICONTRAST PREMIUM (MCP)
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Spektrale Empfindlichkeit

(4) MULTICONTRAST PREMIUM (MCP)
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die erforderlich ist, um die jeweils angegebe- ‘. \:.
nen Dichten zu erzeugen. (4) (5) ‘

Der angegebene Verlauf bezieht sich auf die

— g rel. Empfindlichkeit

Empfindlichkeit 20 70 500 600 700
Analog zur Empfindlichkeitsangabe von Filmen — Wellenlénge (nm)
gibt es auch fiir Schwarzweifs-Fotopapiere eine

Empfindlichkeitsnorm. Bei dieser internationa-

len Norm (ISO 6846) handelt es sich um eine (5) MULTICONTRAST CLASSIC (MCC)

arithmetische Empfindlichkeitsangabe: Eine +1,0
Verdoppelung oder Halbierung der Zahlenan-
gabe bedeutet die doppelte oder die halbe
Empfindlichkeit. Dies entspricht den Spriingen
der I1ISO-Empfindlichkeit bei Aufnahmefilmen.
Im Gegensatz dazu bedeutet eine Veranderung

— |g. rel. Empfindlichkeit

um 1 Blende bei der DIN-Norm jeweils einen
Abstand von 3 DIN.

Bei der Fabrikation von Agfa Schwarzweifs-

Papieren wird grofster Wert auf die Einhaltung
gleichmafiger Empfindlichkeit von Emulsions-

nummer zu Emulsionsnummer und von Grada-
tion zu Gradation innerhalb der erreichbaren

Fabrikationstoleranzen gelegt. Es ist jedoch zu
beachten, dafs geringe Empfindlichkeitsabwei-

chungen durch Alterungs- und Lagerungsein- ’ 400 500 600 700
flisse unvermeidlich sind. > Wellenlange (nm)

AGFA MULTICONTRAST PREMIUM und AGFA
MULTICONTRAST CLASSIC haben bei der
Belichtung mit weifsem Licht (ohne Filter) eine
Empfindlichkeit von ISO P 400. Die dabei
erzielte Gradation entspricht etwa der Grada-
tion bei Filter ,2".
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Bei der Verwendung von Kontraststeuerungsfil-

tern betrdgt die Empfindlichkeit:
fur die Filter ,0” bis ,31/2" =
ISO P 160
fir die Filter ,4" bis ,5” = 1SO P 80

(6) MULTICONTRAST PREMIUM Empfindlichkeit
N
=) ——
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— Belichtungszeit (s)
(7) MULTICONTRAST PREMIUM Kontrastumfang
N
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o
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o
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(8) MULTICONTRAST CLASSIC Empfindlichkeit
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9) MULTICONTRAST CLASSIC Kontrastumfang
N
=)
I
Gl B
o
<
0,1 02 0,5 1 2 5 10 20 50 100
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Schwarzschildverhalten

Das Schwarzschild-Verhalten bezeichnet die
effektive Empfindlichkeitsabnahme bei sehr
langen oder sehr kurzen Belichtungen. Erstere
kommen bei sehr dichten Negativen oder
grofden Vergrofserungsmafsstaben vor, letztere
bei Laserbelichtungen. Bei AGFA MULTICON-
TRAST PREMIUM und CLASSIC ist dieser Effekt
praktisch unabhdngig von der Filterung (Grada-
tionseinstellung). Die Empfindlichkeit nimmt
im Bereich langerer Belichtungszeiten nur
geringfiigig ab. Die Gradation bleibt nahezu
konstant. Auch ultrakurze Laserbelichtungen
ergeben kraftige Bildschwdrzen (nur MCP).
(6)(7)(8)(9)

Papieraufbau

Bei RC/PE-Papieren (RC = Resin Coated) wird
der Papierrohstoff beidseitig mit Polyethylen
beschichtet. Die lichtempfindliche Emulsion
ist ohne Zwischenschicht direkt auf die glatte
Kunststoffschicht aufgegossen.

Bei Barytpapieren befindet sich zwischen
Unterlage und Emulsionsschicht eine Schicht
aus Bariumsulfat (Baryt). Die Barytschicht
verhindert das Einsinken der Emulsion in den
Papierfilz und verbessert dadurch die
Detailzeichnung und die Bildschwérzen.

Der Barytauftrag betrdgt je nach Oberfliche
20-45 g/gm. (10)



Emulsion

Die lichtempfindliche Emulsion besteht aus in
Gelatine gefiillten Silberhalogenid-Kristallen
(Bromsilber- oder Chlorbromsilber Misch-
kristallen). Die Emulsion der RC/PE-Papiere
enthdlt Entwicklersubstanzen, die eine maschi-
nelle Verarbeitung in Schnellprozessen ermdég-
lichen.

Der Silberauftrag betragt zirka 1,5 g/qm. Die
Schutzschicht schiitzt das Papier vor Friktions-
schleier und mechanischen Verletzungen.

Belichtung und Gradations-
steuerung bei gradationsvariablen
Papieren

AGFA MULTICONTRAST PREMIUM und CLASSIC
kénnen in allen handelsiiblichen Vergrofse-
rungsgeraten belichtet werden, AGFA MULTI-
CONTRAST PREMIUM auch in Laserbelichtern.
Dazu sind SW-Halogen- oder Gerdatekdpfe mit
Opallampe genauso geeignet wie Farbmisch-
kopfe. Besonders praktisch ist das Arbeiten mit
den speziellen Vergrofserungsmodulen fiir
kontrastvariable Papiere. Diese bieten den
automatischen Dichteausgleich zwischen den
kontinuierlich einstellbaren Gradationen.

Wie aus dem Diagramm fiir die spektrale Emp-
findlichkeit (siehe Seite 19) ersichtlich, sind
MULTICONTRAST PREMIUM und CLASSIC
sowohl fiir den blauen als auch fiir den griinen
Spektralbereich sensibilisiert. Die Einstellung

(10) Papieraufbau RC/PE-Papier
(schematisch)

Papieraufbau Barytpapier
(schematisch)

karton- papierstark
stark
1. Schutzschicht ;
2. Emulsionsschicht
3 3
3. PE-Schicht

4. Innenpapier

5. PE-Schicht

6. Antistatik-Riick-
schicht

der Gradation erfolgt durch die Belichtung mit
farbig gefiltertem Licht:
Durch Purpurfilterung spricht man nur den
griinen Spektralbereich an und erzielt eine
steile Gradation.
Durch Gelbfilterung wird der blaue Spek-
tralbereich genutzt. Die resultierende Gra-
dation ist weicher.

Je nach Belichtungsanteil des blauen und
griinen Lichts lafst sich die Gradation praktisch
stufenlos von extrahart bis extraweich ein-
stellen.

Zur Gradationssteuerung sind folgende Metho-
den geeignet:
Handelsiibliche Filtersdtze (Kontraststeuerungs-
filter) fiir gradationsvariable Schwarzweifs-
Papiere werden als Set angeboten. Sie sind
erhaltlich:
Als Folienfilter in mehreren Formaten fiir
den Einsatz in der Filterschublade des Ver-
grofderungsgerats
Als Filtersatz (gerahmte Filter) mit einem
Adapter fiir die Montage direkt unter dem
Vergréfserungsobjektiv.

. Schutz-

schicht

. Emulsions-

schicht

. Baryt-

Schicht

. Papier-

unterlage
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Die Filterbezeichnungen ,0 bis ,5" entspre-
chen den Gradationsziffern der konventionel-
len Schwarzweifs-Fotopapiere. Zur Feinabstim-
mung der Gradation enthalt jeder Filtersatz
zusdtzlich Filter mit Zwischenwerten.

Die gewiinschte Gradation wird durch Varia-
tion der Filter ermittelt:
Fiir kontrastreiche Negative sind die Filter
L0 bis ,1” vorgesehen.
Fiir Negative mit normalem Kontrastum-
fang eignen sich die Filter ,2“ bis ,3".
Fiir kontrastarme Negative sind die Filter

L4“ bis ,5” einsetzbar.

Die Dichte der Filter ist so abgestimmt, dafs
die durch Proben ermittelte Belichtungszeit
bei Verwendung der Filter ,0” bis ,3%/2" gleich
bleibt. Bei den Filtern ,4", ,4Y/2" und ,5" muf3
diese Zeit verdoppelt werden. Wird die Belich-
tungszeit bei den Filtern ,4“, ,4Y/2" oder ,5”
ermittelt, sinkt fiir eine flachere Gradation

(d. h. Filter ,3Y/2" bis ,0”) die Belichtungszeit
um die Halfte. (11)

MULTICONTRAST PREMIUM und CLASSIC
bieten den Vorteil, dafs man beim Kopieren
problematischer Negative einzelne Bildpartien
mit unterschiedlichen Kontraststeuerungsfil-
tern belichten kann. Bei Landschaftsaufnah-
men erreicht man durch die Belichtung der
Himmelspartie mit Filter ,1” eine starkere
Zeichnung der Wolken. Eine brillante Gesamt-
wirkung ergibt sich beispielsweise durch die
Nutzung des Filters ,4“ fiir den (ibrigen Motiv-
bereich. Durch partielles Nachbelichten und
Abhalten mit Filterfolien kdnnen innerhalb
eines Bildes nicht nur Helligkeitsunterschiede
angeglichen, sondern auch unterschiedliche
Kontraste erzeugt werden.



Foto: Oliver Rolf/Deutschland - www.platinumoliverrolf.de

Ausreichende Zeichnung, aber insgesamt ,flauer” Bild- Brillante Wiedergabe (harte Gradation), aber keine aus-
eindruck durch Verwendung einer weicheren Gradation. reichende Zeichnung sowohl in den hellen als auch dunk-
len Bildbereichen.
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Belichtung und Filterung von
MULTICONTRAST PREMIUM und CLASSIC
(ISO 6846)

(11) Gradation und Reale Kontrast- Effektive
Gradationsziffer bei Empfind- steuerungs- Empfind-
Gradationspapieren lichkeit filter lichkeit

ohne Filter mit Filter
EW 0 I1SO P 400 0 I1SO P 160
I1SO P 400 /2 I1SO P 160
W1 I1SO P 400 1 ISO P 160
I1SO P 400 1Y/2 I1SO P 160
S"2 I1SO P 400 2 I1SO P 160
I1SO P 400 2Y/> I1SO P 160
N3 I1SO P 400 3 I1SO P 160
I1SO P 400 32 I1SO P 160
H4 I1SO P 400 4 I1SO P 80
I1SO P 400 41/, ISO P 80
EH 5 I1SO P 400 5 ISO P 80

" Grundgradation,

die sich auch ohne Filter erreichen (af3t.

Die effektive Empfindlichkeit entspricht dann ISO P 400.
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MULTICONTRAST PREMIUM und CLASSIC kén-
nen auch ohne Filter belichtet werden. In die-
sem Fall erhdlt der Anwender die Gradation
,2". Die Empfindlichkeit wird um mehr als das
Doppelte erhéht bzw. die Belichtungszeit ver-
kiirzt sich um mehr als die Halfte. (11)

Besonders praktisch und einfach ist die Arbeit
mit den speziellen Modulkopfen, die mit einer
stufenlosen Steuerung der Gradationswerte
von ,0“ bis ,5" ausgestattet sind. Eine Ande-
rung der Belichtungszeiten durch Dichtednde-
rung der Filter ist nicht notwendig.

Durch Einstellen von Magenta- und Gelbwer-
ten am Farbmischkopf kénnen die einzelnen
Gradationen genauso exakt angesteuert wer-
den. Die Filter weisen je nach Fabrikat unter-
schiedliche Dichten auf. Die Belichtungszeit
mufs fiir jedes Filterfabrikat umgerechnet bzw.
ermittelt werden. Zusdtzlich kommt es durch
hohe Filterwerte zur physikalischen Licht-
schwédchung, die beriicksichtigt werden mufs.
Bei Kombinationsfilterungen kann das zweite
Filter als Dichteausgleich dienen, so dafs kon-
stante Belichtungszeiten moglich sind. Zudem
erreichen manche Farbmischkopfe nicht die
Ausnutzung des gesamten Gradationsumfangs,
vor allem im Bereich der harten bis extrahar-
ten Gradationen.

Alle Filterangaben sind nur Anhaltswerte.

Sie sind abhdngig von den Filtereigenschaften,
vom Zustand der Filter und dem Zustand der
Vergrofserungslampe (Alter) sowie von der
Technik des Vergrofserungsgerats (plus Farb-
mischkopf) insgesamt.

Weitere Filtereigenschaften sind bei den
jeweiligen Herstellern zu erfragen. (12)(13)



Filterung mit Farbkopierfiltern
bzw. Farbmischkopfen

(12) Kontrast- Filterung mit Kodak Filterung mit

steuerungsfilter CP- oder CC-Filtern* Durst-Farbmischkopf*/**

0 80 Y 60 Y

s 55 Y 45Y

1 30Y 30Y
Folgende Grundeinstellwerte gelten fiir die 1Y2 15Y 10Y
digitale Belichtung von MULTICONTRAST 2 _ -
PREMIUM in Durst Lambda Laserbelichtungs- 21/, 25 M 20M
systemen:

3 40M 30M
Erreichbarer Dmax: 2,20

31/, 65 M 50 M
Y = 548

4 100 M 70 M
M = 00

4y 150 M 100 M
C = 180 /2
D — 420 5 200 M 130 M

" Belichtungsfaktoren sind durch Proben individuell zu ermitteln.
(Y = Gelbfilter, M = Purpurfilter)

. " Unsere Tests erfolgten mit Durst CLS 501.
Der Kopierumfang

Unter dem Kopierumfang eines Fotopapiers

versteht man das Verhdltnis der Belichtungs- . . o
) ] ) o Konstante Belichtungszeiten fiir die
zeiten, die zur Erzeugung einer definierten . ) L
) o . Gradationen von 0 bis 5 (das zweite Filter
maximalen und minimalen Schwdrzung erfor- . . .
L ) L dient dem Dichteausgleich)
derlich sind. Ublicherweise wird dieses

w . . . . (13) Kontrast- Filterung mit
Verhaltnis nicht arithmetisch angegeben, son steuerungsfilter Durst-Farbmischkopf*
dern logarithmisch, also 0,6 - 1,0 - 1,5.
0 80 Y 10M
) ) o 1 48Y 20M
Diese Zahlen entsprechen gleichzeitig dem
) . ) ) 2 32Y 40 M
maximalen Dichteunterschied eines entspre-
) ) ) 3 16y 45 M
chenden Negativs. Der Kopierumfang ist also
das grofste zuldssige Belichtungsintervall, bei 4 S5Y 8 M
dem man sowohl in den Schatten als auch in 5 - 130 M
den Lichtern noch Details unterscheiden kann. * Unsere Tests erfolgten mit Durst CLS 501.
Er gibt Auskunft dariiber, welcher Negativ- Diese Werte dienen als Anhaltspunkte und kénnen je nach

. . . verwendetem Farbmischkopf variieren.
kontrast, das heifst welcher maximale Dichte-

unterschied, unter Ausnutzung der gesamten
Grauskala von Weifs bis Schwarz auf einem
Fotopapier zu erzeugen ist. Ein Papier mit
weicher Gradation hat einen grofsen Kopier-
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(14)

Der Kopierumfang (1SO-Umfang)

Papiersorten Filter/Gradation
(1] 1 2 3 4 5

MC PREMIUM R 130 R 110 R 90 R75 R 60 R 50

MC CLASSIC R 140 R 120 R 100 R 85 R 70 R 55

Diese Angaben stellen Mittelwerte im Gebrauchszustand dar, die von Alter,
Lagerung und Verarbeitung abhangen.

umfang. Es kann die starken Dichteunter-
schiede eines kontrastreichen, harten Negativs
wiedergeben. Papiere mit harter Gradation
dagegen besitzen einen kleinen Kopierumfang
und sind deshalb fiir kontrastarme, weiche
Negative mit geringem Dichteunterschied
geeignet. Um bei der Angabe des Kopierum-
fangs ohne Komma zu operieren, werden die
logarithmischen Werte nach ISO-Norm 6846
noch mit 100 multipliziert und durch ein vor-
angestelltes ,R” (= Range) gekennzeichnet.
Die Kopierumfdnge in den oben genannten
Beispielen lauten also normgemafs:

R 60 - R 100 - R 150. (14)

Bildtonverdanderung

Der Bildton eines Papiers ist in erster Linie
eine Eigenschaft der Emulsion. Er ist abhdngig
von der Grofse und Struktur des entwickelten
Bildsilbers. Grofsere Silberkdrner ergeben
einen kalteren, feinere einen wdrmeren Bild-
ton. Durch die Entwicklung und Nachbehand-
lung kann die Korngréfse und damit der Bild-
ton von Schwarzweifs-Fotopapieren beeinflufst
werden. (Fiir die Beeinflussung des Bildtons
durch entsprechende Entwickler: s. Seite 51)

Folgende Faktoren haben aufserdem noch
einen Einflufs auf den Bildton von Schwarz-
weif3-Fotopapieren:
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Durch Nachhdrtung der Papiere bei ldnge-
rer Lagerung wird der Bildton im allgemei-
nen etwas kalter.

Mit steigendem Ausnutzungsgrad des Ent-
wicklers kann sich der Bildton verdndern.
Durch minimale Verunreinigungen

des Entwicklers mit Thiosulfat wird der
Bildton zundchst etwas wdrmer. Starkere
Verunreinigungen verursachen dann wieder
einen Ubergang zum kalten Bildton,
wobei zusétzlich eine erhéhte Schleiernei-
gung zu beobachten ist.

Durch nicht ausreichende Zwischenwdsse-
rung oder bei weitgehend verbrauchtem
Stoppbad kann in den Schwadrzen ein Bild-
tonumschlag nach Blau auftreten.

Zu lange Fixierzeiten, Konzentrationsdnde-
rungen und Verunreinigungen des Fixierba-
des verdndern den urspriinglichen Bildton.
Auch durch zu kurze oder lbertrieben
lange Schlufswdsserung (mehrere Stunden)
kann sich der Bildton verdndern.

Luft- und Heifstrocknung ergeben einen
unterschiedlichen Bildton: Heifstrock-
nung erzeugt deutlich warmere Bildstim-

mungen.

Allgemeine Hinweise

Dunkelkammerbeleuchtung
Als mdgliche Lichtquellen fiir die direkte
Arbeitsplatzbeleuchtung kénnen folgende



Schutzfilter bzw. Leuchten empfohlen
werden:
Leuchte mit AGFA / METEOR Dunkelkam-
merfilter ,G 7” und 15-Watt-Glithlampe,
Mindestabstand 1 m, maximale Einwir-
kungsdauer 3 min.
Leuchte mit KODAK-Schutzfilter ,0C” und
15-Watt-Glithlampe, Mindestabstand 1 m,
maximale Einwirkungsdauer 4 min.
Leuchte mit ILFORD-Schutzfilter ,902" und
15-Watt-Glithlampe, Mindestabstand 1,2
m, maximale Einwirkungsdauer 2 min.
OSRAM ,Duka 50” mit Rotfilter, Mindest-
abstand 1 m, maximale Einwirkungsdauer
4 min.
KINDERMANN ,Dukalux Electronic”, Min-
destabstand 1m, maximale Einwirkungs-
dauer 4 min.
ILFORD SL 1-Lampe, Mindestabstand
1,2 m, maximale Einwirkungsdauer
2 min.

Es kénnen auch andere Leuchten verwendet
werden. Grundsatzlich jedoch ist vor der
Anwendung ein entsprechender Test ratsam.
Da noch vor dem Auftreten eines Schleiers
eine Beeinflussung der Gradation in Richtung
Jweich” auftritt, sollte der Test folgender-
mafden durchgefiihrt werden: Von einem Nega-
tiv mit mittlerem Kontrast oder von einem
Stufengraukeil werden zwei Bilder mit der
gleichen Belichtungszeit hergestellt. Das eine
Foto wird sofort entwickelt, das zweite nach

der fiir die Dunkelkammerleuchte empfohle-
nen Einwirkungsdauer. Wenn beide Bilder die
gleiche Gradation aufweisen, ist das Dunkel-
kammerlicht sicher. Ist das zweite Bild
weicher, mufs durch Drosselung der Lichtstar-
ke, durch einen grofderen Abstand vom
Arbeitsplatz oder durch eine indirekte
Beleuchtung Abhilfe geschaffen werden.

Durch Verkiirzung der Einwirkzeit und dem
Wechsel des Dunkelkammerfilters L&fst sich
das Problem beheben. Da es sich bei den
AGFA MULTICONTRAST-Papieren um orthochro-
matisch sensibilisierte Schwarzweifs-Foto-
papiere handelt (empfindlich fir blaues und
griines Licht), muf3 hier besonders auf die
passende Dunkelkammerbeleuchtung geachtet
werden.

Die Verarbeitung

Die Verarbeitungsdaten zu allen Papieren
finden Sie im Schwarzweifs-Chemikalien-Teil
dieser Broschiire ab Seite 49.

Die Trocknung der Papiere

Folgende Trocknungsmethoden sind fiir
MULTICONTRAST PREMIUM maglich:
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Trocknung in speziellen Infrarot-Trocknern.
Diese Trocknungsart fiihrt bei Hochglanz-
papieren zu einem besonders guten Glanz-
effekt.

Trocknung in RC/PE-Papier-Trocknern, in
denen warme Luft auf die durchlaufenden
Bilder geblasen wird.

Warmlufttrocknung in Trockenschranken.
Lufttrocknung auf Hiirden, wobei zuvor die
Bildoberfldche zur Vermeidung von
Trockenflecken mit einem feuchten Tuch
abgewischt wird.

Heifstrocknung auf Trockentrommeln oder
in Hochglanzpressen ist, wie bei allen
RC/PE-Papieren, nicht moglich.

Die Papiere MULTICONTRAST CLASSIC 111 und
118 sind aufgrund ihrer Schichthdrtung fiir die
Heifstrocknung in Trockentrommeln und Hoch-
glanzpressen besonders geeignet. Auch eine
Trocknung in beheizten Trockenpressen mit
der Schichtseite zum Tuch ist méglich. So ent-
steht eine seidenmatte Bildwirkung.

Bei dieser Trocknungsmethode sollte beachtet
werden:
Dafs die Temperatur der Trockenpresse
70°C nicht {bersteigt.
Dafs das Trockentuch nicht zu stark

gespannt ist.

Dafs das Trockentuch Wasserdampf durch-
lafst und nicht durch Gelatineriickstande
zugesetzt ist.

Bei starker Verschmutzung des Trockentuchs
empfiehlt sich eine Reinigung mit einem
Enzym, z.B. Papain von der Fa. Ernst Merck/
Darmstadt.

Bei der Raumlufttrocknung von Barytpapieren
kénnen innerhalb der einzelnen Sorten und

Gradationen Glanzunterschiede auftreten. Die-
se sind abhangig vom Alter der Papiere sowie
von den unterschiedlichen Verarbeitungs- und

Trocknungsbedingungen in den Labors.



Stabilisierung und Haltbarkeits-
verbesserung von Schwarzweifs3-
Bildern

Die Haltbarkeit von Schwarzweif3-Bildern kann
durch eine unsachgemafse Verarbeitung, unge-
eignete Kleber, Rahmungsmaterialien und
Umwelteinfliisse negativ beeinflufst werden.
Besonders auch durch oxidierend wirkende
Schadstoffe in der Umgebungsluft kommt es
zu einer Beeintrachtigung der Bildstabilitat.
Eine Haufung solch negativer Einfliisse fiihrt
meist zu einer rotlich bis gelbbraunen Verfar-
bung des Bildsilbers. Ebenfalls méglich ist die
Bildung eines Silberspiegels.

Deutlich gefdhrdet sind Bilder, die tiber einen
ldngeren Zeitraum ausgestellt werden, beson-
ders, wenn sie hinter Glas gerahmt sind. Bil-
der, die fiir Ausstellungen und die Archivierung
bestimmt sind, benétigen deshalb eine ent-
sprechende Stabilisierung gegen die Oxidation
des Bildsilbers. Zur Vorbeugung bietet sich die
Nachbehandlung mit dem Agfa Bildsilber-
stabilisator SISTAN NEW an. Nach der Schluf3-
wasserung werden die Abziige 1 min. in einer
SISTAN NEW Lésung gebadet und anschliefs-

end getrocknet. SISTAN NEW bewirkt eine Aus-

fallung sich bildender l6slicher Silbersalze (im
Falle einer Oxidation) in unlésliches farbloses
Silberrhodanid. Dieses legt sich dann wie ein
Schutzmantel um das Silberkorn. Silberrhoda-
nid ist lichtunempfindlich und dufSerst stabil.

Die Wirksamkeit von SISTAN NEW wurde durch
die Daten eines unabhdngigen Tests bestatigt.
Dieser Test wurde am Image Permanence
Institute (IP1), einer Abteilung des Rochester
Institute of Technology (RIT) durchgefiihrt.
Einen wirksamen Schutz stellen auch die gan-
gigen Tonungsverfahren dar, wie beispielswei-
se die Schwefel- (AGFA VIRADON NEW), Selen-
oder Goldtonung. Um eine optimale Schutzwir-
kung bei Selen- oder Goldtonung zu erreichen,
ist eine sichtbare Bildtonanderung notwendig.
Vorteilhaft bei SISTAN NEW ist die Beibehal-
tung des natiirlichen Bildtons. SISTAN NEW ist
geruchslos und frei von giftigen Schwermetal-
len.

Dennoch kénnen auch bei nachbehandelten
Bildern chemische Reaktionen des Bildsilbers
nicht ganz ausgeschlossen werden, falls sie
iber einen ldngeren Zeitraum ungiinstigen
Bedingungen ausgesetzt sind.

Tonung

Durch Tonungsverfahren erhdlt das schwarz-
graue Bild eine neue Farbung — je nach
Papiersorte verschieden deutlich. Dabei wer-
den farbige Metallverbindungen am Silberkorn
angelagert und verbessern so auch die Stabi-
litdt gegen Schadstoffe.

Man unterscheidet zwischen der direkten und
der indirekten Tonung. Bei der direkten Tonung
wird das Silberbild in einem Arbeitsgang in
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eine andere Silberverbindung umgewandelt.
Bei der indirekten Tonung mufs zundchst
gebleicht werden. In einem zweiten Bad baut
sich dann das Bild neu mit einer andersfarbi-
gen Silberverbindung auf. Fiir eine gesteigerte
Archivfestigkeit ist das direkte Tonungsverfah-
ren vorteilhaft.

Die konkrete Anwendung von SISTAN
NEW und Tonern wie Agfa VIRADON NEW
wird ab Seite 63 dieser Broschiire
beschrieben.

Kennzeichnung und Retusche

Bei Barytpapieren ist die Beschriftung (mit
Bleistift), Bestempelung und Retusche dank
des saugfahigen Papiertrdagers problemlos. Hier
einige Hinweise flir RC/PE-Papiere, deren
Papierfilz fliissigkeitsabstofsend versiegelt ist:

Fiir die Beschriftung von Vorder- und Riickseite
werden folgende Spezialschreiber empfohlen:
Diaschreiber ,Quickpoint”, Loersch,
47639 Straelen
OH P Plus, Faber-Castell,
90547 Stein
Lumocolor Permanent, Staedtler Mars,
90419 Niirnberg
Edding 400 und 3000 C.W., Edding,
22926 Ahrensburg

Fiir die Beschriftung der Riickseite sind auch
Kugelschreiber gut geeignet.

Zur Bestempelung der Bildriickseite
gibt es Spezialstempelfarben fiir RC/PE-be-
schichtete Papiere in Schwarz:

z.B. Universal Stempelfarbe S

von Fa. Gutenberg Werk mbH,

55122 Mainz.

Die Retusche ist mit den {iblichen Retusche-
farben mdglich. Man sollte mit mafsig feuch-
tem Pinsel arbeiten. Das Ausflecken der Bilder
erfolgt am besten mdaglichst in feuchtem
Zustand, um matte Stellen zu vermeiden.
Schaberetusche ist bei RC/PE-Papieren
schwieriger als bei Barytpapieren. Fiir die Spritz-
retusche sind fiir alle Papiertypen die handels-
iblichen Lasur- und Deckfarben geeignet.

Aufziehen von Bildern

Es kdnnen handelsiibliche Kontaktkleber oder
doppelseitige Kalt- oder Warmklebefolien ver-
wendet werden. Es wird empfohlen diese Kle-

bemittel vor der Anwendung zu testen.

Verpackung und Lagerung
Die Originalverpackung schiitzt das Papier vor
Licht und kurzfristigen Feuchtigkeits- und



Gaseinfliissen. Das Innenpackmaterial fiir
Blatt- und Rollenware besteht aus lichtsiche-
ren PE-Beuteln oder PE-Folien. Die Aufden-
verpackung ist eine rote Kartontasche oder
Stiilpdeckelschachtel fiir Blattware und eine
Wellpapp-Stiilpschachtel fiir Rollenware.

Die Aufdenverpackung allein bietet keinen
ausreichenden Lichtschutz. Fiir die Aufbewah-
rung des Papiers in der angebrochenen
Packung mufs deshalb sowohl die Innen- als
auch die Aufdenverpackung verwendet werden.

Schwarzweifs-Fotopapiere sollten kiihl, trocken
und geschiitzt vor schadigenden Gasen aufbe-
wahrt werden. Temperaturen unter 20°C und
eine relative Luftfeuchtigkeit von 50-60%
garantieren eine gute Haltbarkeit iiber einen
sehr langen Zeitraum. Angebrochene Packun-
gen sollten nach Gebrauch gut verschlossen
werden (Innen- und AufSsenverpackung). Diese
werden dann mdglichst nicht in der Dunkel-
kammer aufbewahrt, sondern nur in kiihlen

und trockenen Raumen oder im Kiihlschrank. .

Foto: Marco Zanoni/Schweiz

Der natiirliche Alterungsprozefs von Foto-

papieren wird durch die Kiihl- oder Tiefkiihlla- Aufbewahrung fertiger Bilder
gerung erheblich verzdgert. Das Papier muf3 Fotos mit und ohne Passepartout (aus saure-
dann jedoch einige Stunden vor Gebrauch aus freiem Karton) sollten in speziellen

dem Kiihllager genommen und an die Raum- Archivschachteln aus ebenfalls saurefreiem
temperatur angeglichen werden. Material gelagert werden. Fiir grofse Mengen

eignen sich auch spezielle Metallschranke mit
einer Einbrennlackierung.
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Die Schwarzweifs-Chemikalien
Von der Filmentwicklung zum fertigen Bild

Moderne Fotochemikalien sind neben den
Laborgerdten und den verwendeten Fotomate-
rialien ein entscheidender Faktor fiir die gute
Qualitat eines Bildes. Das sichtbare Bild wird
erst durch die Fotochemikalien ermdglicht,
sei es ein Negativ oder Papierbild. Mit Foto-
chemikalien kann das Bild den eigenen Vor-
stellungen entsprechend erstellt werden. Der
Film kann zum Beispiel so verarbeitet werden,
dafs das Ergebnis steiler, flacher, feinkdrniger
oder grobkdrniger wird. Fehlbelichtungen
konnen ausgeglichen werden. Durch die Wahl
eines entsprechenden Papierentwicklers kann
der Bildton beeinflufst werden.

Eine Auswahl von Fixierbddern ermdéglicht Ver-
arbeitungen sowohl mit als auch ohne Stopp-
bad durchzufiihren. Eine Reihe von Hilfsmitteln
erleichtern die Laborarbeit und beugen nach-
traglichen Fehlerscheinungen vor. Alle diese
verschiedenen Fotochemikalien lassen der
Kreativitdt und Phantasie des Anwenders viele
Maglichkeiten offen.

Dieser Teil der Broschiire beschreibt die unter-
schiedlichen Fotochemikalien und ihren
Gebrauch.

Agfa bietet neben bewdhrten und anerkannten
Film- und Papierentwicklern — RODINAL wurde
dank seiner auBergewdhnlich langen Produk-
tionsdauer im Jahr 2000 ins Guinessbuch der

Rekorde aufgenommen — auch moderne Ent-

Foto: Wolfgang Miiller-Funke/Deutschland - www.art-of-raven.de

wicklungen an: Der NEUTOL plus SW-Papier-
entwickler ist vollig frei von Hydrochinon und
zeichnet sich durch weitere Vorteile aus. Die
Fixierbdder ermdglichen ein schnelles und
sicheres Fixieren der Fotomaterialien. Mit
SISTAN NEW und bestimmten Tonern kann die
Archivfestigkeit sichergestellt werden, ebenso
a3t sich durch Tonen der Bildton den eigenen
Vorstellungen entsprechend verdandern.

Die Produkte

Der richtige Filmentwickler

Die Bandbreite der Schwarzweifstechnik ist
sehr facettenhaft. Die spezielle Rezeptur jedes
einzelnen Entwicklers ist fiir bestimmte
Anwendungsbereiche optimiert. Dabei sind
neben den fotografischen Eigenschaften vor
allem die Ergiebigkeit, Haltbarkeit und auch
die Regenerierbarkeit der gebrauchsfertigen
Losung ausschlaggebend. Aber auch eine
zweckmafsige und produktgerechte Ver-
packung, die eine gute Lagerbestandigkeit der
konfektionierten Fotochemikalien gewahrlei-
stet, ist wichtig.

Die Verarbeitung aller gangigen Filmmateria-
lien erfolgt manuell in Entwicklungsdosen
oder in Schalen (vorzugsweise bei Planfilmen
grofderer Formate). Eine gut dosierbare Maschi-
nenentwicklung wird mit dem Rotationsprinzip
umgesetzt. Durchlaufentwicklungsmaschinen
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runden die gdangigen Techniken ab. Im Vorder-
grund stehen natiirlich die Kriterien einer
besonders feinkdrnigen Entwicklung bei

gleichzeitig guter Empfindlichkeitsausnutzung.

Fiir die Wahl des fiir den verwendeten Film
passenden Entwicklers sind folgende Kriterien
relevant:

Empfindlichkeitsausnutzung

Feinkdrnigkeit

Konturenscharfe

Auflésungsvermdogen

Der richtige Papierentwickler

Der Positiventwickler sollte einen grof3en Ent-
wicklungsspielraum mitbringen. Nur so lassen
sich Unter- oder Uberbelichtungen des Papiers

durch eine verlangerte oder verkiirzte Entwick-

lung ohne sichtbare Qualitdtseinbufsen aus-
gleichen. Dabei, und auch bei hohem Durch-
satz, wird ein konstanter Bildton erwartet.
Durch abweichende Entwicklungszeiten kann
zudem die Papiergradation in geringem
Maf3e gesteuert werden. All dies sollte auch
bei langeren Standzeiten des Entwicklers
gewadhrleistet sein. Bei der Auswahl des
Papierentwicklers sind folgende Kriterien von
Bedeutung:

Entwicklungsspielraum

Erzielbarer Bildton

Bildtonkonstanz

Verarbeitungskonstanz durch gute Aus-

nutzbarkeit

Grundsatzlich spielen bei der Wahl sowohl

eines Film- als auch Papierentwicklers weitere

Gesichtspunkte eine Rolle:
Entwicklungsgeschwindigkeit (Aktivitat)
Kontrastverhalten (Gradation)
Ergiebigkeit der Losungen
Haltbarkeit angebrochener Konzentrate
und der Arbeitslosungen
Wirtschaftlichkeit aufgrund einfacher
Ansdtze, Teilansdtze und Handhabung
(Fliissigkonzentrate, Einmalentwickler
USW.).

Die Agfa Film-Entwickler

Kurzbeschreibung der Produkte

Er gilt als der traditionelle Einmalentwickler
mit sehr guter Konturenscharfe und hoher
Empfindlichkeitsausnutzung. Das Konzentrat
kann durch eine Vielzahl von Verdiinnungen
auf jeden Motivkontrast speziell abgestimmt
werden.

Dieser Feinkornentwickler ist fiir die individu-
elle Negativentwicklung konzipiert. Der Ent-
wickler arbeitet kontrastausgleichend, scharf
und feinkornig. Die besonders kurzen Verarbei-
tungszeiten sind hervorzuheben.



Bei diesem fliissigen Negativentwickler sind
die hervorragende Schérfe, Feinkdérnigkeit und
gute Empfindlichkeitsausnutzung bei konstan-
ter Gradation hervorzuheben. Durch seinen
optimalen Oxidationsschutz werden diese
Parameter {iber einen langen Zeitraum stabil
gehalten.

REFINAL ist der universelle und dufserst ergie-
bige Ausgleichsentwickler in Pulverform.

Er gewdhrleistet als Trommel-, Dosen- oder
Schalenentwickler und — bei ordnungsgema-
fser Regenerierung — auch als Tankentwickler
eine gleichmafsig hohe Empfindlichkeitsaus-
nutzung und konstante Gradation iiber einen
besonders langen Verarbeitungszeitraum.
REFINAL arbeitet feinkornig und konturen-
scharf.

Technische Daten und
Verarbeitungshinweise

Allgemeine Hinweise
Das Entwicklungsergebnis ist bekanntlich
nicht nur von Zeit, Temperatur und dem Ent-
wicklertyp abhdngig, sondern auch von der
Entwicklungsmethode (Schale, Dose, Trommel,
Tank). Um reproduzierbare Ergebnisse zu erzie-
len, sind folgende Hinweise zu beachten:
Bei Verarbeitung in Entwicklungsdosen ist
die Dose in der ersten Minute standig und
danach alle 30 Sekunden zu bewegen (kip-
pen). Entwicklungszeiten unter 3 Minuten
sind zu vermeiden!
Bei Verarbeitung in Entwicklungstrommeln
(Rotationsentwicklung) sollte die Um-
drehungsgeschwindigkeit grofser als
30 U/min sein (mit wechselnder Umdre-
hungsrichtung). Entwicklungszeiten unter
3 Minuten sind zu vermeiden!
In beiden Fallen wird die angesetzte Entwick-
lerlésung mit der vorgeschriebenen Tempera-
tur (in der Regel 20°C) in das Entwicklungs-
gerat gegeben.

Setzen Sie bitte nicht die gesamte angegebene
Wassermenge zum Ansatz ein, sondern verwen-
den Sie einen Teil des Ansatzwassers zum
Ausspiilen der Chemikalienbehalter. Hierdurch
werden chemische Riickstdnde in den Behdltern
beseitigt, wodurch die ordnungsgemafse
Wiederverwertung der Behdlter erleichtert wird.
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Bewegungsparameter:

Schale: Stdndige Bewegung

Dose, Tank:  In der ersten Minute stdndig,
danach alle 30 Sekunden
bewegen bzw. kippen.

Trommel: Standige Bewegung mit wech-
selnder Umdrehungsrichtung.

Die Haltbarkeit

Flissigkonzentrate sind in der Originalver-
packung mindestens 2 Jahre haltbar. Das Kon-
zentrat halt sich in der angebrochenen, mit
dem Schraubdeckel fest verschlossenen Fla-
sche mindestens einige Monate. Gebrauchsfer-
tig angesetzter Entwickler ist in vollstandig
gefiillten, fest verschlossenen Flaschen

3 Monate haltbar. AufSser RODINAL, hier kann
die Gebrauchslésung nach der Entwicklung
nicht wieder verwendet werden.

Pulver-Entwickler konnen in der Originalver-
packung bei Raumtemperatur und trockener
Lagerung mindestens 2 Jahre aufbewahrt wer-
den. Ungebrauchte Frischlésung halt sich in
vollstandig gefiillten, fest verschlossenen Fla-
schen etwa 6 Monate. Gebrauchter Entwickler
sollte getrennt vom Frischansatz aufbewahrt
werden. Fiir gebrauchte Entwickler verringert
sich die Haltbarkeit auf etwa 3 Monate. In
Tanks mit Schwimmdeckel betragt die Haltbar-
keit (bei laufender Regenerierung) mindestens
12 Monate.

Die Verarbeitungstemperatur

Wenn die vorgeschriebene Entwicklertempe-
ratur von 20°C nicht eingehalten werden kann,
mufs die Entwicklungszeit entsprechend ver-
kiirzt oder verlangert werden. Die Entwick-
lungszeiten bei unterschiedlichen Temperatu-
ren (18°C bis 24°C) sind den jeweiligen
Zeit-Temperatur-Diagrammen zu entnehmen
(siehe die Angaben bei den Produkten).

Die Empfindlichkeitsausnutzung
Die angegebene Filmempfindlichkeit ist die
effektive Empfindlichkeit fiir das jeweilige
Film-Entwickler-System (bei einer mittleren
Gradation von Gamma 0,65).

Bei versehentlicher Fehlbelichtung dient diese
Angabe dazu, dennoch typgemafse Negative
zu erzielen. So kann z.B. ein leicht iiberbelich-
teter AGFAPAN-Film in RODINAL mit ent-
sprechender Verdiinnung und Entwicklungszeit
trotz der Fehlbelichtung noch mit typgemafsem

Ergebnis entwickelt werden.

Der Kontrast

Die angegebenen Entwicklungszeiten sind
Anhaltswerte. Je nach Motivkontrast kann der
Negativkontrast (Gradation der Negative) durch
die Entwicklungszeit beeinflufst werden:

Filme werden zu einem niedrigeren oder héhe-
ren Kontrast entwickelt. Ist der Motivkontrast

sehr grofs, werden die Negative flacher ent-



wickelt (y = 0,55), bei niedrigerem Motivkon-
trast entwickelt man dagegen die Negative
kontrastreicher (y = 0,75).

Dabei ist zu beriicksichtigen, dafs die Emp-
findlichkeitsausnutzung ab- bzw. zunehmen
kann. Die durch die Entwicklung bedingte
niedrigere oder hohere effektive Filmempfind-
lichkeit — abweichend von der Hersteller-
angabe — mufs durch starkere oder geringere
Belichtung ausgeglichen werden. Grundsatz-
lich ergibt eine Uberbelichtung mit anschlie-
sender kiirzerer Entwicklung weichere Negati-
ve, hdrtere Ergebnisse erzielt der Anwender
durch eine Verldngerung der Entwicklungszeit
bei gleichzeitig verkiirzter Belichtung. Dies ist
durch individuelle Tests fiir jede Film-Entwick-
ler-Kombination zu ermitteln.

Im allgemeinen wird zu einem mittleren Nega-
tivkontrast (y = 0,65) entwickelt. Es ist aber

zu beriicksichtigen, dafs Kondensor-Vergrofse-
rungsgerate flachere Negative und Vergrofse-
rungsgerate mit Farbmischkopf in manchen
Fallen steilere Negative erfordern.

Zeitverldngerung bei mehrfachen
Durchsdtzen

(Dose, Schale, Trommel)

Zur Gewahrleistung einer gleichméfsigen und
reproduzierbaren Empfindlichkeitsausnutzung
und Gradation, muf3 die Entwicklungszeit fiir

den zweiten und jeden nachfolgenden Durch-
satz verldngert werden. Exakte Zeitangaben
sind nicht moglich, da diese abhdngig sind von
der Standzeit zwischen zwei Durchsdtzen und
von der Art der Entwickleraufbewahrung (Glas-
oder Plastikflasche, vollstdandig oder teil-
gefiillt, Flaschenverschlufs). Wird gebrauchter
Entwickler zwischen den einzelnen Durchsat-
zen in vollstandig gefiillten, fest verschlos-
senen Flaschen aufbewahrt, sind zuséatzlich die
in der Tabelle angegebenen Richtwerte zu ver-
wenden.

Als Anhaltswert gilt: Die Entwicklungszeit ist
nach Verarbeitung jedes Filmes in 500 ml Ent-
wickler um ca. 10% zu verlangern. Bei 5 Litern
Tankvolumen ist die Zeitverlangerung nach

10 Filmen durchzufiihren. (1)

(1) Standzeit zwischen Entwicklungszeitverlingerung
zwei Durchsédtzen zum vorherigen Durchsatz
einige Stunden keine

(Entwicklung jedoch
am selben Tag)

1-3 Tage + 5%
4-8 Tage +10%
1-2 Wochen +15%
tiber 2 Wochen +20%

Die vorgenannten Zeitverldngerungen andern sich nicht,
wenn in einem Durchsatz mehrere Filme gleichzeitig
entwickelt werden.
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Verdiinnung und Entwicklungszeiten™
(bei 20°C) der AGFAPAN-Filme
(bei unterschiedlicher Empfindlichkeits-

einstellung)
(2) Entwickler Temperatur APX 100 APX 100 APX 400 APX 400
1SO 100/21° 1SO 200/24° 1SO 320/26° 1SO 400/27°
RODINAL 1+25 20°C 8 min 11 min 12 min -
RODINAL 1+25 24°C - 8 min 10 min -
RODINAL special 20°C 4 min 6 min 4 min 6,5 min
RODINAL special 24°C - 3,5 min - 6,5 min
STUDIONAL liquid 20°C 4 min 6 min 4 min 6,5 min
STUDIONAL liquid 24°C - 3,5 min - 6,5 min
REFINAL 20°C 6 min 9 min 4,5 min 6,5 min
REFINAL 24°C - 5 min - -
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" Entwicklung in Dosen und Schalen

Ausfihrliche Informationen Gber die einzelnen
Negativentwickler sind in den entsprechenden
Produktbeschreibungen aufgefiihrt. Je nach der
verwendeten Film-Entwickler-Kombination
ergeben sich mit den verschiedenen Entwick-
lungszeiten unterschiedliche Empfindlichkeits-
einstellungen (siehe Tabelle) und variierte
Negativkontraste. (2)

Ein héherer Negativkontrast kann durch eine
entsprechend flachere Papiergradation ausge-
glichen werden.

Foto: Simon Menner/Deutschland



Die Fliissigkeitskonzentrate
in der Praxis

RODINAL

RODINAL wird mit Wasser verdiinnt, (1 Teil
Konzentrat + 25 oder 50 Teile Wasser) im Ver-
haltnis 1+25 oder 1+50. Vor der Zugabe des
Konzentrats mufs das Wasser auf 20°C tempe-
riert werden. Zum exakten Abmessen ist eine
fein graduierte Mensur oder eine Mef3pipette
erforderlich.

In der Arbeitsverdiinnung ist RODINAL nur kur-
ze Zeit haltbar und darf daher erst unmittelbar
vor dem Gebrauch angesetzt werden. (3)

Je nach der verwendeten Film-Entwickler-
Kombination kénnen sich in der Praxis von der
Nennempfindlichkeit abweichende Filmemp-
findlichkeiten ergeben. Die Tabelle zeigt die
fiir die verschiedenen Filmsorten einzustellen-
de effektive Empfindlichkeit (y = 0,65). (4)

Einmalentwicklung: Mit 500 ml Konzentrat
koénnen etwa 50 Kleinbildfilme 135-36 oder
Rollfilme 120 entwickelt werden.

Verdiinnung und Entwicklungszeiten (bei 20°C)
der AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher

Verarbeitungsart)
(3) Film- Ver- Rotationsverarbeitung (Trommel) Dose/Schale
sorte diinnung y=0,55 y=0,65 vy=0,75 v7=0,65
APX 100 1+25 4 min 7 min 10 min 8 min
APX 100  1+50 8 min 14 min 19 min 17 min
APX 400 1+25 6min  11,5min 24 min 15 min
APX 400 1+50 10,5 min 15 min - 30 min

Filmempfindlichkeit (Belichtungsindex) (y = 0,65)

(4) Filmsorte Ver- Zeit" Empfindlichkeit
diinnung
AGFAPAN 1+25 8 min 1SO 125/22°
APX 100 1+50 17 min 1SO 160/23°
AGFAPAN 1+25 15 min 1SO 320/26°
APX 400 1+50 30 min 1SO 400/27°
Fuji Neopan 1+25 4,5 min 1SO 250/25°
400 Prof. 1+50 8 min 1SO 250/25°
Fuji Neopan 1+25 3,5 min 1SO 400/27°
1600 Prof. 1+50 8 min 1SO 400/27°
Ilford PAN-F Plus 1+25 6 min 1SO 50/18°
1+50 12 min 1SO 64/19°
Ilford FP 4 Plus 1+25 8 min 1SO 100/21°
1+50 18 min 1SO 125/22°
Ilford HP 5 Plus 1+25 8 min 1SO 400/27°
1+50™
Ilford Delta 100 1+25 9 min 1SO 100/21°
1+50 16 min 1SO 125/22°
Ilford Delta 400 1+25 8 min 1SO 400/27°
1+50 18 min 1SO 400/27°
Ilford Delta 3200 1+25 11 min 1SO 1250/32°
1+50™
Ilford SFX 1+25 6 min 1SO 100/21°
1+50 15 min 1SO 125/22°
Kodak Plus-X 1+25 6 min 1SO 125/22°
1+50 13 min 1SO 125/22°
Kodak Tri-X 1+25 7 min 1SO 500/28°
1+50 14 min 1SO 500/28°
Kodak 1+25 5,5 min 1SO 64/19°
T-MAX 100 1+50 15 min 1SO 80/20°
Kodak 1+25 6 min 1SO 400/27°
T-MAX 400 1+50 11 min 1SO 400/27°
Kodak 1+25 8 min 1SO 1250/32°
T-MAX p3200 1+50 16 min 1SO 1250/32°
Kodak 1+25 4,5 min 1SO 640/29°
Recording 2475 1+50 10 min 1SO 640/29°

" Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20°C.

" nicht empfehlenswert
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Entwicklungszeiten der
AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher
Entwicklertemperatur)

RODINAL 1+25 (Dose)

(5) AGFAPAN APX 100 - ISO 125/22° AGFAPAN APX 400 — ISO 400/27°
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RODINAL SPECIAL

Das Konzentrat wird mit Wasser im Verhaltnis
1+15 (= 1 Teil Konzentrat + 15 Teile Wasser)

verdiinnt. (7)(8)

Entwicklungszeiten (bei 20°C) der
AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher
Verarbeitungsart)

(7) Filmsorte Rotationsverarb. (Trommel) Dose/Schale
¥y=0,55 =065 7=0,75 7=0,65
AGFAPAN APX 100 - 3,5 min 4 min 4 min
AGFAPAN APX 400 3 min 4 min 6 min 6 min

Filmempfindlichkeit
(Belichtungsindex) (y = 0,65)

(8) Filmsorte Zeit" Empfindlichkeit
AGFAPAN APX 100 4 min 1SO 100/21°
AGFAPAN APX 400 6 min 1SO 320/26°
Fuji Neopan 400 Prof. 3 min 1SO 320/26°
Fuji Neopan 1600 Prof. 3 min 1SO 800/30°
Itford PAN-F Plus 3 min 1SO 50/18°
Itford FP 4 Plus 3,5 min 1SO 100/21°
Itford HP 5 Plus 4 min ISO 400/27°
Ilford Delta 100 3,5 min 1SO 160/23°
Ilford Delta 400 4,5 min 1SO 400/27°
Ilford Delta 3200 6 min 1SO 1250/32°
Itford SFX 200 4 min 1SO 125/22°
Kodak Plus-X 5 min 1SO 125/22°
Kodak Tri-X 3,5 min 1SO 400/27°
Kodak T-MAX 100 5 min 1SO 80/20°
Kodak T-MAX 400 5 min ISO 400/27°
Kodak T-MAX p3200 6 min 1SO 1250/32°
Kodak Recording 2475 6 min 1SO 640/29°

"Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20°C.
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Entwicklungszeiten der
AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher

Entwicklertemperatur)

RODINAL SPECIAL (Dose)

(9) AGFAPAN APX 100 - ISO 100/21°

Ergiebigkeit

10-12 Kleinbildfilme 135-36
oder Rollfilme 120 pro Liter

Entwicklertemperatur (°C)
/

50-70 Planfilme 9x12 cm pro Liter
(=0,5-0,75 m?)

20

Um eine gleichmafsige Empfindlichkeits-

ausnutzung und Gradation zu gewdhrleisten,

A

mufs die Entwicklungszeit fiir den zweiten und
jeden nachfolgenden Entwicklungsgang ver-

(10) AGFAPAN APX 400 - ISO 400/27°
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Foto: Tony Makepeace/Kanada - www.tonymakepeace.net



STUDIONAL LIQUID

STUDIONAL LIQUID wird mit Wasser im Ver-
héltnis 1+15 (= 1 Teil Konzentrat + 15 Teile
Wasser) verdiinnt. Wenn die Gesamtmenge
nicht auf einmal verbraucht wird, sollten Sie
nach Entnahme von Teilmengen die Kunst-
stoffflasche nach jeder Entnahme zusammen-
driicken. So wird das Konzentrat vor Luftoxida-
tion geschiitzt. Am besten setzt man aber

die Gesamtmenge an und fiillt den Entwickler
in Flaschen um. (11)

Filmempfindlichkeit

(Belichtungsindex) (y = 0,65)

(11) Filmsorte Zeit" Empfindlichkeit
AGFAPAN APX 100 4 min 1SO 100/21°
AGFAPAN APX 400 6 min 1SO 320/26°
Fuji Neopan 400 Prof. 3 min 1SO 320/26°
Fuji Neopan 1600 Prof. 3 min 1SO 800/30°
Itford PAN-F Plus 3 min 1SO 50/18°
Itford FP 4 Plus 3,5 min IS0 100/21°
Itford HP 5 Plus 4 min 1SO 400/27°
Ilford Delta 100 3,5 min 1SO 160/23°
Ilford Delta 400 4,5 min 1SO 400/27°
Ilford Delta 3200 6 min 1SO 1250/32°
Itford SFX 200 4 min 1SO 125/22°
Kodak Plus-X 5 min IS0 125/22°
Kodak Tri-X 3,5 min 1SO 400/27°
Kodak T-MAX 100 5 min 1SO 80/20°
Kodak T-MAX 400 5 min 1SO 400/27°
Kodak T-MAX p3200 6 min 1SO 1250/32°
Kodak Recording 2475 6 min 1SO 640/29°

" Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20°C.

43



44

Entwicklungszeiten der
AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher
Entwicklertemperatur)

STUDIONAL LIQUID

(12) AGFAPAN APX 100 - ISO 100/21°

Entwicklertemperatur (°C)
/

20

A

2 4 6 8 10 12

Entwicklungszeit (min)

(13) AGFAPAN APX 400 - ISO 400/27°

24
o
5
®
g
£
g 22
<
X
o
2 \
fe=
w
20
18 \
2 4 6 8 10 12
Entwicklungszeit (min)
—y 0,65

10-12 Kleinbildfilme 135-36

oder Rollfilme 120 pro Liter

50-70 Planfilme 9x12 cm pro Liter
(=0,5-0,75 m?)

Um eine gleichmafsige Empfindlichkeitsaus-
nutzung und Gradation zu gewahrleisten,

mufs die Entwicklungszeit fiir den zweiten und
jeden nachfolgenden Entwicklungsgang ver-
langert werden (siehe Zeitenverldngerung bei
mehrfachen Durchsétzen). (12) (13)



REFINAL

Teil A in mindestens 75% der erforderlichen
Gesamtmenge Wasser von ca. 40°C unter stdn-
digem Riihren vollstandig auflésen. Dann

Teil B unter Rithren zugeben. Nach Auflésung
mit Wasser auf das Endvolumen auffiillen.

(14) (15)

Entwicklungszeiten (bei 20°C) der
AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher

Verarbeitungsart)
(14) Filmsorte Rotationsverarb. (Trommel) Dose/Schale
Yy=055 =065 Y=075 v=0,65

AGFAPAN APX 100 3 min 5 min 8 min 6 min
AGFAPAN APX 400 3,5 min 4,5 min 6,5 min 5 min

Filmempfindlichkeit

(Belichtungsindex) (y = 0,65)

(15) Filmsorte Zeit® Empfindlichkeit

AGFAPAN APX 100 6 min 1SO 160/23°
AGFAPAN APX 400 5 min 1SO 500/28°
Fuji Neopan 400 Prof. 3 min 1SO 320/26°
Fuji Neopan 1600 Prof. 2 min 1SO 400/27°
Itford PAN-F Plus 4 min 1SO 50/18°
Itford FP 4 Plus 7 min 1SO 160/23°
Itford HP 5 Plus 5 min ISO 640/29°
Ilford Delta 100 5 min ISO 125/22°
Ilford Delta 400 4 min IS0 400/32°
Ilford Delta 3200 6 min 1SO 1250/32°
Itford SFX 200 4 min 1SO 125/22°
Kodak Plus-X 4 min 1SO 125/22°
Kodak Tri-X 3,5 min 1SO 400/27°
Kodak T-MAX 100 5 min 1SO 80/20°
Kodak T-MAX 400 4 min ISO 400/27°
Kodak T-MAX p3200 6 min 1SO 1600/33°
Kodak Recording 2475 5 min 1SO 800/30°

" Dosen- oder Schalenverarbeitung bei 20°C.
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Entwicklungszeiten der
AGFAPAN-Filme (bei unterschiedlicher
Entwicklertemperatur)

REFINAL (Dose)

(16) AGFAPAN APX 100 - ISO 160/23°

24
e
é Bei Verarbeitung mit Regenerierung mit zirka
Z‘é 14 ml Regenerator pro KB-Film (135-36):
% 22 71 Kleinbildfilme mit 1 Liter Regenerator.
F 1\
& Ergiebigkeit ohne Regenerierung:
2 10-12 Kleinbildfilme 135-36
oder Rollfilme 120 pro Liter.
50-60 Planfilme 9 x 12 cm pro Liter
(= 0,5-0,65 m?).
18
2 4 6 8 10 12

Entwicklungszeit (min) Details Regenerierung: siehe Seite 51.

17) AGFAPAN APX 400 — ISO 500/28°
24 \

22

Entwicklertemperatur (°C)

oI N

2 4 6 8 10 12

Entwicklungszeit (min)

— 0.65



Entwicklungszeiten bei
unterschiedlichen Temperaturen

Die optimale Entwicklungszeit richtet sich
nach dem jeweiligen Kopierverfahren, der Ver-
arbeitungstemperatur und der gewiinschten
Gradation. Je nach Filmsorte und den genann-
ten Kriterien sind die Zeiten individuell einzu-
testen. Als Anhaltswert gelten die nachfolgen-
den Entwicklungszeiten. (18)

Allgemeiner Hinweis zum Ansatz
von Pulver-Entwicklern

Das Auswiegen von Teilmengen fiir kleinere
Ansdtze wird nicht empfohlen, da sich die
Chemikalien durch Erschiitterung beim Trans-
port entmischt haben kdnnen.

Regenerierung von SW-Entwicklern
Eine laufende Regenerierung des Entwicklers
REFINAL gewdhrleistet iber einen langen
Verarbeitungszeitraum gleichmafsige Ergebnis-
se. Das bedeutet eine reproduzierbar gute
Empfindlichkeitsausnutzung sowie konstante
Gradationen. Theoretisch kénnen die Entwickler
beliebig lange regeneriert werden. Ein Neuan-
satz ist praktisch erst dann erforderlich, wenn
der Tankinhalt beispielsweise durch Klebstoff-
reste, Gelatine und Silberschlamm verunreinigt
ist.

(18) Temperatur Zeit
18°C 7-9 min
20°C 5-7 min
22°C 4-5 min
24°C 3-4 min

Die erforderliche Regeneratormenge entspricht
der durch die Filme verschleppten Entwickler-
menge. Je nach Bedarf wird der Tankinhalt mit
Regenerator auf Niveau aufgefiillt. Sie sollten
dann anschliefsend den Tankinhalt gut durch-
mischen und eventuelle Schwebeteilchen
absetzen lassen.

Die effektive Regenerierquote ist abhdngig
vom Durchsatz. Bei hohem Durchsatz sind
relativ geringere Regenerierquoten erforderlich
als bei niedrigem Durchsatz oder bei langen
Standzeiten zwischen den einzelnen Durch-
gangen. Die folgenden Regenerierquoten gel-
ten als Anhaltswerte:

pro gm Film = 250 ml

pro Kleinbildfilm 135-36 = 14 ml

pro Rollfilm 120 = 17 ml

pro Planfilm 9x12 cm = 2,7 ml
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Foto: Jurgen Schadeberg/Siidafrika - www.jurgenschadeberg.com

Eine nicht ordnungsgemafse Regenerierung
erkennt man daran, dafs die Negative trotz
richtiger Belichtung, Entwicklungszeit und Ent-
wicklertemperatur zu flach oder zu steil sind
und/oder eine zu niedrige bzw. hohe Dichte
aufweisen. Bei Uberregenerierung (= zu hohe
Aktivitdt des Entwicklers) wird bis zum An-
gleich an die Frischpriifung mit Entwickler-
Tankfiillung aufgefiillt.

Achtung! Der Regenerator darf niemals mit
Frischlésung abgemischt oder mit Wasser ver-
diinnt werden! Bei Unterregenerierung

(= zu geringe Aktivitat des Entwicklers) ist
eine hohere Regenerierquote erforderlich, oder
ein Teil des Tankinhalts wird durch Regenera-
tor ersetzt. Korrekturen dieser Art kébnnen
mehrmals durchgefiihrt werden.



Die Agfa Papier-Entwickler

Allgemeine Hinweise

Positiventwickler sind fiir die Ausentwicklung
von Fotopapieren optimiert. Sie arbeiten
wesentlich schneller als Negativentwickler.
Die Belichtungszeiten sind so einzustellen,
dafs die Papiere in den angegebenen Zeiten
ausentwickelt sind. Zu beriicksichtigen sind
hierbei auch die Abtropfzeiten. Langere
Entwicklungszeiten sind relativ unkritisch und
beeinflussen das Endergebnis nur minimal.
Auch geringe Abweichungen in der Badtempe-
ratur sind ohne qualitative Einfliisse und
kénnen einfach durch Zeitanpassungen ausge-
glichen werden.

Kurzbeschreibung der Produkte

Dieser Entwickler dient der Verarbeitung von
gradationsvariablen Schwarzweifs-Papieren.
Er ist ideal abgestimmt auf AGFA MULTICON-
TRAST PREMIUM und AGFA MULTICONTRAST
CLASSIC.

Die sehr gute Haltbarkeit und Ergiebigkeit
bewdhren sich bei der Verarbeitung ohne
Regenerierung. Der Entwickler zeichnet sich
besonders aus durch:

Neutralen Bildton.

Hervorragende Aktivitdt, die ein rasches
Anspringen sowie hohe Empfindlichkeits-
nutzung und Gradationsdifferenzierung bei
gradationsvariablen Papieren gewdhr-
leistet.

Sehr gute maximale Schwarzung bei den
Multicontrast Papieren:

MULTICONTRAST PREMIUM und
MULTICONTRAST CLASSIC.
Uberdurchschnittliche Haltbarkeit, Prozef3-
stabilitat und Ergiebigkeit.

Niedrige Regenerierquote, dadurch weniger
Abfall.

Neues Kalkschutzsystem mit biologisch
abbaubarem Komplexbildner, dadurch ver-
ringerte Umweltbelastung.

Dieser Entwickler enthalt kein Hydrochinon.
Er ist fiir die Verarbeitung in Schalen, Trommeln
und Walzentransportmaschinen ohne Regene-
rierung mit hoher Ergiebigkeit optimiert.
Neben einem neutralen Bildton bietet dieses
Produkt noch folgende Eigenschaften:
Hervorragende Aktivitdt, wodurch ein
rasches Anspringen der Schwarzung
erfolgt.
Eine hohe Empfindlichkeitsausnutzung
sorgt fiir kurze Belichtungszeiten.
Sehr gute maximale Schwarzen bieten eine
brillante Wiedergabe.
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Der sehr niedrige Schleier fiihrt zu klaren
Bildergebnissen.

Dieser Entwickler ohne Hydrochinon ist spezi-
ell fir die Maschinenverarbeitung mit Regene-
rierung konzipiert. Er erzielt besonders gute
Entwicklungsergebnisse bei Agfa Multicontrast
Premium RC/PE-Papier in Verbindung mit
einer Laserbelichtung. Als weitere markante
Produktqualitdten sind hervorzuheben:

Extrem niedrige Regenerierquote von

100 ml/gm.

Keine Silberschlammbildung, dadurch

keine Verschmutzung der Maschine und

Prints.

Hohe Aktivitat erlaubt die Verarbeitung mit

niedrigen Temperaturen oder mit verkiirz-

ten Verarbeitungszeiten.

Diese Gruppe hochwertiger Entwicklerkonzen-
trate ist nach Verdiinnen mit Wasser sofort
gebrauchsfertig. Geeignet sind sie fiir die Ver-
arbeitung in Schalen, Trommeln und Walzen-
transportmaschinen ohne Regenerierung,
jedoch mit extrem hoher Ergiebigkeit. Das Bild
springt rasch an und es kann zwischen einem
neutralen bis warmschwarzen Bildton gewahlt
werden. Die hohe Empfindlichkeitsausnutzung

und gute Schleiersicherheit sind weitere

besondere Qualitdtsmerkmale der Entwickler.
Eine spezielle Kalkstabilisierung verhindert
auch bei hohem Durchsatz die sonst bei Fliis-
sigentwicklern zu beobachtende Triibung.

Foto: ANTONIUS Photography/Deutschland
www.imagesbyantonius.de



Technische Daten und
Verarbeitungshinweise

Bildtonsteuerung

Der Bildton von Schwarzweifs-Fotopapieren ist
in erster Linie eine Eigenschaft der Emulsion.
Durch die Wahl des Entwicklers kann aber der
Bildton in engen Grenzen beeinflufst werden.

Die nachfolgende Tabelle zeigt den Einflufs der

Bei der Warmtonverarbeitung beachten:

Im Interesse einer fehlerfreien Verarbeitung
von Warmtonpapieren ist unbedingt darauf zu
achten, dafs der Entwickler nicht mit Fixierbad
verunreinigt wird. Aufderdem mufs zwischen
Entwickler und Fixierbad ein Unterbrecherbad

Agfa Positiv-Entwickler auf den Bildton von (2%iges Essigsdurebad) eingeschaltet werden.
Bromsilber- und Chlorbromsilber-Emulsionen.

(19)

Unter Beriicksichtigung ihrer speziellen Eigen-
schaften sind auch andere handelsiibliche
Schwarzweifs-Papierentwickler und Fixierbader
geeignet.

(19) Entwickler Bromsilberpapier Chlorbromsilberpapiere:

MULTICONTRAST PREMIUM, MULTICONTRAST CLASSIC

MULTICONTRAST DEVELOPER neutralschwarzer Bildton neutral- bis warmschwarzer Bildton

NEUTOL Plus neutralschwarzer Bildton neutral- bis warmschwarzer Bildton
NEUTOL Plus/LOR neutralschwarzer Bildton neutral- bis warmschwarzer Bildton
NEUTOL LIQUID NE neutralschwarzer Bildton neutral- bis warmschwarzer Bildton
NEUTOL neutral- bis warmschwarzer Bildton warmschwarzer Bildton

NEUTOL LIQUID WA neutral- bis warmschwarzer Bildton warmschwarzer Bildton
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(20) Konzentrat Standardverdiinnung Sparverdiinnung
1+4 1+6
500 ml 2,5 Liter 3,5 Liter
1 Liter 5 Liter 7 Liter
5 Liter 25 Liter 35 Liter
20 Liter 100 Liter 140 Liter

Verarbeitung in Entwicklungsmaschinen
mit Regenerierung” und manuelle
Verarbeitung in Schalen und Trommeln
(Verdiinnung 1+4)

(21) Papier-  Entwicklungszeiten™ in Sek. bei Ergiebigkeit
typ 20°C 25°C 30°C pro Liter
PE 50+10 s 30+10 s 15-20 s 200 Blatt 17,8x24 cm
(=ca. 85m?)
Baryt 90+10 s 70+10 s 50+10 s abhangig von der
Flissigkeitsaufnahme
" Regenerierquote: 150 ml/gm (Standardverdiinnung 1+4)
Verarbeitung in Schalen und
Trommeln ohne Regenerierung
(Verdiinnung 1+6)
(22) Papier-  Entwicklungszeiten™ in Sek. bei Ergiebigkeit
typ 20°C 25°C 30°C pro Liter
PE 75%15 s 50+10 s 3045 s 150 Blatt 17,8x24 cm
(=ca.6,5m?)

Baryt 110£10 s 90+10 s 70+10 s abhdngig von der
Fliissigkeitsaufnahme

" Die exakte Entwicklungszeit ist vom Papiertyp und von den Entwicklungs-
bedingungen abhdngig und muf3 individuell ermittelt werden. Langere Entwick-
lungszeiten sind relativ unkritisch. Im AGFA-PRO-Entwicklungsgerat betragt die
Entwicklungszeit ca. 30 Sekunden (bei 25°C).

Im Ilfospeed-Entwicklungsgerdt 2050-RC bzw. 2150-RC liegt die Entwicklungs-
zeit zwischen 10 und 20 Sekunden. Die Entwicklertemperatur betragt 35°C und
ist nicht verstellbar. Typgemaf3e Ergebnisse werden mit dem MC-Entwickler in
der Verdiinnung 1+4 erzielt.
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Die Entwickler-Fliissigkonzentrate
in der Praxis

MULTICONTRAST DEVELOPER

Das Konzentrat wird mit Wasser auf das
gewiinschte Endvolumen aufgefiillt und gut
durchgemischt. Die Standardverdiinnung 1+4
kann sowohl als Tankfiillung als auch als
Regenerator eingesetzt werden. (20) (21) (22)

Die Haltbarkeit des Konzentrats in der un-
geoffneten Originalverpackung betragt min-
destens 12 Monate. Angesetzter Entwickler
sollte in luftdicht verschlossenen Flaschen
bzw. in Tanks mit Schwimmdeckel aufbewahrt
werden. In der Verdiinnung 1+4 betrdgt die
Haltbarkeit:
in vollstandig gefiillten, luftdicht ver-
schlossenen Glasflaschen = 6 Wochen
in halbvollen Glasflaschen = 3 Wochen
in Tanks mit Schwimmdeckel = 4 Wochen
in offenen Tanks ohne Schwimmdeckel =
2 Wochen.
In der Verdiinnung 1+6 verringert sich die
Haltbarkeit um 20%.



(23) Konzentrat Standardverdiinnung Sparverdiinnung
1+4 1+9
1 Liter 5 Liter 10 Liter
Verarbeitung in Schalen,
NEUTOL plus Trommeln und Walzentransport-
maschinen ohne Regenerierung.
Standardverdiinnung 1+4
. . (24) Papier- Entwicklungszeiten® in Sek. bei Ergiebigkeit
Das Konzentrat wird mit Wasser auf das o 20°C 25°¢ 30°C je Liter
gewiinschte Endvolumen aufgefiillt und gut PE 50+10 s 30+10's 1520 s 117 Blatt 17,8x24 cm

durchmischt. (23)

(=ca.5m?

Baryt 90+10 s 70+10 s 50+10 s

abhangig von der
Flissigkeitsaufnahme

Standardverdiinnung (1+4): Diese Verdiin-
nung ist empfehlenswert, wenn der Entwickler

iber einen langeren Zeitraum bei relativ gerin- Sparverdiinnung 1+9

gem Tagesdurchsatz verwendet werden soll. (25)  Papier- Entwicklungszeiten® in Sek. bei Ergiebigkeit

Die Haltbarkeit dieser Verdiinnung betragt typ 205G 2HE S05C eltiter

etwa eine Woche. (24) PE 70+10 s 50+10 s 3045 s 94 Blatt 17,8x24 cm

(=ca. 4 m?

. . " Baryt 100+10s 80+10 s 60+10 s
Sparverdiinnung (1+9): Die Sparverdiinnung

abhangig von der
Flissigkeitsaufnahme

ist sehr wirtschaftlich, wenn ein hoher Tages- "Die exakte Entwicklungszeit ist vom Papiertyp und von den

durchsatz anfillt und der Schaleninhalt sich Entwicklungsbedingungen abhdngig und mufs individuell ermittelt werden.

Langere Entwicklungszeiten sind relativ unkritisch.
rasch erschopft. Sie ermdglicht eine noch

bessere Ausnutzung der Ergiebigkeit. Um eine
gute Arbeitskonstanz zu erhalten, sollte die
verschleppte Entwicklermenge bei Bedarf
mehrmals am Tag durch Nachfiillen mit glei-
cher Menge Frischldsung ausgeglichen
werden. Die Haltbarkeit der Sparverdiinnung
betrdgt 2 Tage. (25)
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NEUTOL plus/LOR

Das Konzentrat wird mit Wasser auf das End-
volumen aufgefiillt und verdiinnt (Tankfiillung
= Regenerator). (26)

Regenerierquote: 100 ml/gm bei Standard-
auslastung (1 Tankvolumenaustausch inner-
halb von 2 Wochen). Bei geringerer Auslastung
empfiehlt es sich, die Regenerierquote zu
erhdhen (evtl. zu verdoppeln). Bei sehr guter
Auslastung kann die Regenerierquote auf

80 ml/gm reduziert werden (beispielsweise
Finishing-Schleppbandmaschinen). (27)

(26) Konzentrat Standardverdiinnung
1+4
1 Liter 5 Liter
Verarbeitung in Entwicklungsmaschinen
mit Regenerierung
(27) Papier-  Entwicklungszeiten™ in Sek. bei Reg.-quote/qm
typ 20°C 25°C 30°C
PE 3045 s 2045 s 18 s™ 100 ml
Baryt 70£5s 5045 s 30£5s 100 ml

" Die exakte Entwicklungszeit ist vom Papiertyp und von den Entwicklungs-

bedingungen abhdngig und mufs individuell ermittelt werden.
Langere Entwicklungszeiten sind relativ unkritisch.

** Eine kiirzere Verarbeitungszeit als 18 s kann nicht empfohlen werden, da es zu

ungleichméfSiger Entwicklung und Entwicklungsschlieren kommen kann.
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NEUTOL, NEUTOL LIQUID NE,
NEUTOL LIQUID WA

Das Entwicklerkonzentrat wird mit Wasser
von ca. 30°C auf das gewiinschte Endvolumen
aufgefiillt und gut durchgemischt. Nach dem
Abkiihlen auf die Arbeitstemperatur ist er
gebrauchsfertig. Das Konzentrat sollte nach
der Entnahme von Teilmengen nicht in der
Kunststoffflasche aufbewahrt werden.

Vorratslosung (1+3): Wenn die gesamte
Konzentratmenge nicht auf einmal verbraucht
wird, oder unterschiedliche Verdiinnungen
hergestellt werden sollen, empfiehlt sich der
Ansatz einer konzentrierten Vorratslosung

(=1 Teil Konzentrat + 3 Teile Wasser). Diese
Losung kann als besonders kraftig arbeitender
Entwickler auch unverdiinnt verwendet werden

(siehe Verdiinnungstabelle). (28)

Standardverdiinnung (1+7): Diese Verdiin-
nung (1 Teil Vorratslésung + 1 Teil Wasser) ist
zu empfehlen, wenn der Entwickler tiber einen
langeren Zeitraum bei geringem Tagesdurch-
satz verwendet wird. Ein Nachfiillen mit glei-
cher Losung ist nur erforderlich, wenn der
Schaleninhalt nicht mehr ausreicht. Die Halt-
barkeit der Normalverdiinnung betrdgt etwa
eine Woche. (28) (29)



Verdiinnungen

(28) Konfek- Konz. Vorrats- Standardver- Sparver-
tionierung losung 1+3 dii g 1+7 dii 1+11
1,25 Liter
(fiir 10-15 Liter) 5 Liter 10 Liter 15 Liter
5 Liter
(fir 40-60 Liter) 20 Liter 40 Liter 60 Liter
Sparverdiinnung (1+11): Die Sparverdiin-
nung (1 Teil Vorratslésung + 2 Teile Wasser)
ist besonders wirtschaftlich. Sie empfiehlt sich, Verarbeitung in Schalen, Trommeln und
wenn ein grofser Tagesdurchsatz anfallt und Walzentransportmaschinen.”
sich der Schaleninhalt rasch erschépft. Die Standardverdiinnung 1+7
Sparverdiinnung ist zwar weniger haltbar (29) Papier-  Entwicklungszeiten in Sek. bei Ergiebigkeit
(nicht langer als ein Tag), ermdglicht aber eine e 20°c 25°C 30°C pro Liter
noch bessere Ausnutzung der Ergiebigkeit und PE 60£10s  45£105  30+10s (117 Blsa“ })7'8"24 cm
=Ca.om
damit besonders niedrige Kosten. Im Interesse
. . X Baryt 90+10 s 60+10 s 45+10 s abhdngig von der
einer guten Arbeitskonstanz sollte die ver- Fliissigkeitsaufnahme
schleppte EntWiCklermenge mehrmals am Tag " Regenerierung in Walzentransportmaschinen:
durch Nachfiillen mit gleicher Menge Frisch- ca. 350 ml/qm Frischldsung, Verdiinnung 1+7.
losung ausgeglichen werden. Der Inhalt des
Kunststoffkanisters (fiir 40-60 Liter Lésung) Verarbeitung in Schalen und Trommeln.
kann je nach Bedarf auch in Teilmengen ent- Sparverdiinnung 1+11
nommen werden. (30) (30) Papier-  Entwicklungszeiten in Sek. bei Ergiebigkeit
typ 20°C 25°C 30°C pro Liter
PE 90+10s  60+10's 45+10 s 94 Blatt 17,8x24 cm

(=ca. 4 m?

Konzentrat in der Originalverpackung =
2 Jahre.

Baryt 120+10 s 90+10 s 60+10 s

abhdngig von der
Flissigkeitsaufnahme

Vorratslosung 1+3 in gut verschlossenen
Glasflaschen = 6 Monate.

Standard- und Sparverdiinnung: siehe
Ansatzvorschriften.

Haben sich bei zu kiihler Lagerung Kristalle
im Konzentrat abgeschieden, so miissen die
ungeldsten Anteile in der flir den Ansatz vor-
geschriebenen Wassermenge restlos aufgeldst
werden. Lagerungstemperaturen iiber 30°C
sind zu vermeiden.
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Technische Daten und Hinweise
fiir die Weiterverarbeitung von
Filmen und Papieren

Stoppbad (Unterbrecherbad)

Um zu vermeiden, dafs der alkalische Entwick-
ler in das Fixierbad verschleppt wird, sollte
zwischen Entwickler und Fixierbad ein Stopp-
bad verwendet werden. Barytpapiere sollten
nicht zu lange in diesem Bad verbleiben (ca.
0,5 min). Auch ein zu konzentrierter Ansatz
und dadurch ein zu saures Unterbrecherbad ist
nicht ratsam. Hierdurch wiirde zu viel Sdure in
das Fixierbad verschleppt werden. Zum einen
lafst sich das Fixiersalz schlecht aus dem
Papierfilz auswaschen und zum anderen be-
steht die Gefahr von Schwefelausfallungen.

Das Stoppbad hat bei ordnungsgemafsem
Gebrauch folgende Vorteile:

Es verhindert eine Nachentwicklung.

Es verhindert die Einschleppung von alkali-

schem Entwickler in das Fixierbad. Damit

Prozefddaten fiir die Filmverarbeitung.

(31) Stoppbad Zeit in Sek. bei Regenerierquoten
Tankfiillung 20-25°C
2%ige Essigsaure 10-30 s 910 ml/m? Film
50 ml/135-36
60 ml/Rollfilm 120
9,8 ml/Planfilm

9x12 cm 50 ml/Film
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wird die Bildung von dichroitischem
Schleier, Gelbschleier und eine Verdande-
rung des Bildtones vermieden.

Es erlaubt die Anwendung eines neutralen
Fixierbades (z.B. FX-Universal).

Es ermdglicht die Warmtonentwicklung
mit NEUTOL LIQUID WA (keine Bildton-
verdnderung durch Nachentwicklung im
Fixierbad).

Es verlangert die Haltbarkeit des Fixier-
bades.

Das Stoppbad wird wie folgt angesetzt:

1 Teil Essigsadure (60%ig) + 30 Teile Was-
ser. Dauer der Behandlung in dem 2%igen
Essigsaure-Stoppbad: 20-30 Sekunden (bei
20-25°C). Ein ldngerer Verbleib (mehr als
eine Minute) erschwert die Auswdsserung
und verschlechtert dadurch die Haltbarkeit
der Fotos.

Bei maschineller Verarbeitung kann das Stopp-
bad mit einem 5%igen Essigsdurebad regene-
riert werden:
1 Teil Essigsdure (60%ig) + 11 Teile Was-
ser. (31)

Prozefddaten fiir die Papierverarbeitung.
Regenerierquote: 200+50 ml/gm

Wichtig! In Entwicklungsgerdten fiir PE-Papie-
re, in denen kein Stoppbad vorgesehen ist,
sollten die sauren Fixierbdder AGEFIX oder
ACIDOFIX verwendet werden.



Anwendung der Fixierbader
Fotografische Emulsionen enthalten nach der
Entwicklung an den unbelichteten Stellen
nicht entwickeltes, lichtempfindliches Silber-
salz. Zur Langzeitstabilisierung des Bildes
missen diese Silbersalze unbedingt entfernt
werden. Dies geschieht durch die Fixage.
Hier werden die schwer l&slichen Silbersalze
in losliche Verbindungen umgewandelt,

und durch die Wasserung aus der Schicht
entfernt.

Richtige Fixierzeiten

Die erforderlichen Fixierzeiten sind aus den
Tabellen zu entnehmen. Als Richtwert fiir
Filme gilt, dafs die notwendige Zeit, die zum
Verschwinden der milchig triiben Einfarbung
des Filmes benétigt wird, zu verdoppeln ist.
Zu lange Fixierzeiten kénnen sich negativ
auswirken. Bei Filmen kann es zu Abschwa-
chungseffekten und gréberem Korn kommen,
bei Papieren zu ausgefressenen Lichtern.
Zudem wird der Bildton bei Warmtonpapieren
ungiinstig beeinflufst.

AGEFIX

Dieses hochkonzentrierte, fliissige Fixiermittel
auf Ammoniumthiosulfat-Basis ist optimal zu-
sammengesetzt hinsichtlich Ergiebigkeit und
Haltbarkeit. Je nach Verdiinnung kann AGEFIX
als Standard- oder Schnellfixierbad eingesetzt
werden.

Prozefsdaten AGEFIX
fiir die Filmverarbeitung.
Regenerator: AGEFIX 1+6

(32) Tankfiillung Zeit in Min. bei

Regenerierquoten

AGEFIX 20-25°C
Standardfixierbad 6-8 min 910 ml/m? Film
1+7 50 ml/135-36

60 ml/Rollfilm 120
9,8 ml/Planfilm
9x12 cm 50 ml/Film

Prozefddaten AGEFIX
fiir die Filmverarbeitung.
Regenerator: AGEFIX 1+4

(33) Tankfiillung Zeit in Min. bei Regenerierquoten
AGEFIX 20-25°C
Schnellfixierbad 3-5 min 910 ml/m? Film
1+5 50 ml/135-36
60 ml/Rollfilm 120
9,8 ml/Planfilm
9x12 cm 50 ml/Film
Prozefddaten AGEFIX
fiir die Filmverarbeitung
in der Dose
(34) Verdiinnung Zeit in Min. bei Ergiebigkeit ohne
20°C Regenerierung (je 1)
Standardfixierbad 3-5 min® ca. 1 gm Film
1+7 15-30 Kleinbild-
filme 136-36
15-30 Rollfilme 120
Schnellfixierbad 2-3 min® 100 Planfilme
1+5 9x12 cm

" Kipprythmus: Die ersten 60 Sekunden standig bewegen, danach abwechselnd

30 Sekunden Pause, 30 Sekunden bewegen.

Die genauen Fixierzeiten sind abhdngig von der Filmsorte, Temperatur, Bewegung

und Gebrauchszustand des Bades.

Das Konzentrat wird mit Wasser (ca. 30°C) im

Verhéltnis 1+7 oder 145 verdiinnt. Nach

gutem Umriihren ist das Fixierbad gebrauchs-

fertig.
Standardfixierbad:

1 Teil Konzentrat + 7 Teile Wasser (32)(34)

Schnellfixierbad:

1 Teil Konzentrat + 5 Teile Wasser (33)(34)
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Verarbeitung (PE-Papier) mit
Regenerierung in Durchlaufentwicklungs-
und Walzentransportmaschinen

(AGFA-PRO)
(35) Tankfiillung  Fixierzeiten in Sek. Reg Reg ier-
AGEFIX bei 20-35°C rator quoten (ml/m?)
Schnell- 30+10 s AGEFIX 200+20
fixierbad 1+5 143
Standard- 45+10 s AGEFIX 300+20 . .
fixierbad 147 145 Das Konzentrat wird mit der angegebenen

Wassermenge verdiinnt. Nach Umriihren ist
das Fixierbad gebrauchsfertig. (35)
Standardfixierbad:
1 Teil Konzentrat + 9 Teile Wasser (36)
Schnellfixierbad:
1 Teil Konzentrat + 7 Teile Wasser (37)

Verarbeitung ohne Regenerierung
in Schalen, Trommeln, Tanks

und anderen Entwicklungsgerdten.
Verdiinnung: Standardfixierbad 1+9

(36) Papiertyp Fixierzeiten in Sek. Ergiebigkeit
bei 20-35°C pro Liter
b 75415 5 €0 Blatt 17,8x24 cm Wahrend des Gebrauchs dndert sich der Zu-
(=ca.25m?) stand des Fixierbades. Im Interesse einwand-
Baryt 24060 s 35 Blatt 17,8x24 cm freier Ergebnisse sollte das Fixierbad daher
(=ca.1,5m? o . L .
regelmaf3ig tberpriift und rechtzeitig frisch
angesetzt werden (siehe Fixierbadkontrolle).
Verarbeitung ohne Regenerierung Bei maschineller Verarbeitung gewahrleistet
in Schalen, Trommeln, Tanks eine laufende Regenerierung konstante
und anderen Entwicklungsgeriten. Ergebnisse liber einen ldngeren Zeitraum und
Verdiinnung: Schnellfixierbad 1+7 damit eine ldngere Haltbarkeit des Fixierbades.
(37) Papiertyp Fixierzeiten in Sek. Ergiebigkeit
bei 20-35°C pro Liter
PE 45+15 s 60 Blatt 17,8x24 cm
(=ca.2,5m?
Baryt 120460 s 35 Blatt 17,8x24 cm Konzentrat in der ungedffneten Original-
(=ca.1,5m?)

verpackung = 2 Jahre
Gebrauchslésung und angebrochene
Packungen = max. 3 Monate
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ACIDOFIX

Dieses Schnellfixiermittel in Pulverform auf
Ammoniumthiosulfat-Basis ist optimiert hin-
sichtlich Fixiergeschwindigkeit, Ergiebigkeit
und Haltbarkeit.

Der Packungsinhalt wird unter standigem
Riihren in der entsprechenden Wassermenge
bei ca. 40°C aufgeldst. Nach Abkiihlen auf die
Arbeitstemperatur ist das Fixierbad gebrauchs-
fertig. Die Fixierzeiten sind abhdngig von

der Film- bzw. Papiersorte (Emulsion, Silber-
auftrag), Temperatur, Bewegung und vom
Gebrauchszustand des Bades. Die kiirzeren
Zeiten gelten fiir frisch angesetzte Fixierbader.
Gebrauchte Bader erfordern langere Fixier-

zeiten. (38)(39)

In der ungedffneten Originalverpackung =
2 Jahre
Gebrauchslésung = max. 3 Monate

Prozefsdaten ACIDOFIX fiir
die Filmverarbeitung

(38) Tankfiillung Zeit in Min. bei Ergiebigkeit
20-25°C pro Liter
ACIDOFIX 2-3 min ca.1m?

15-30 Kleinbildfilme 135-36
15-30 Rollfilme 120

100 Planfilme 9x12 cm

50 ml/Film 135-36

Prozefddaten ACIDOFIX fiir
die Papierverarbeitung

(39) Papiertyp Fixierzeiten in Sek. Ergiebigkeit
bei 20-35°C pro Liter
PE 60+10 s 60 Blatt 17,8x24 cm
(ca. 2,5 m?)
Baryt 150+30 s 35 Blatt 17,8x24 cm

(ca. 1,5 m?)
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Verarbeitung (PE-Papier) mit Regenerierung
in Durchlaufentwicklungs- und Walzen-
transportmaschinen (AGFA-PRO)

(40) Verdiinnung  Fixierzeiten in Sek. Reg Reg ier-
als bei 20-35°C rator quoten (ml/m?)
Schnell- 20+5s” MC FIXER 200+20
fixierbad 1+4 1+4
" Bei Fixierzeiten von 10+5 s muf3 die Regenerierquote auf 400+20 ml/m?
verdoppelt werden.
Verarbeitung ohne Regenerierung
in Schalen, Trommeln, Tanks und anderen
Entwicklungsgerdten.
Standardfixierbad 1+7
(41) Papier- Fixierzeiten in Sek. Ergiebigkeit
typ bei 20-35°C pro Liter
PE 40£15 s 60 Blatt 17,8x24 cm
(=ca. 25 m?)
Baryt 120+30 s 35 Blatt 17,8x24 cm
(=ca.1,5m?)
Verarbeitung ohne Regenerierung
in Schalen, Trommeln, Tanks und anderen
Entwicklungsgerdten.
Schnellfixierbad 1+4
(42) Papier- Fixierzeiten in Sek. Ergiebigkeit
typ bei 20-35°C pro Liter
PE 20+10s 60 Blatt 17,8x24 cm
(=ca.2,5m?
Baryt 60+20 s 35 Blatt 17,8x24 cm
(=ca.1,5m?)
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MC-Fixer

Das fliissige Fixierbadkonzentrat auf Ammo-
niumthiosulfat-Basis wurde speziell auf die
AGFA MULTICONTRAST-Papiere PREMIUM und
CLASSIC abgestimmt. Aber auch fiir alle ande-
ren gradationsvariablen und gradationsfesten
SW-Papiere ist dieses Fixierbad bestens ge-
eignet.

Das Konzentrat wird mit der entsprechenden
Wassermenge verdiinnt. Nach dem Vermischen
ist das Fixierbad gebrauchsfertig.
Tankfiillung/Standardfixierbad:
1 Teil Konzentrat + 7 Teile Wasser (41)
Regenerator Tankfiillung/Schnellfixierbad:
1 Teil Konzentrat + 4 Teile Wasser (40) (42)

Konzentrat in der ungedffneten Original-
verpackung = 2 Jahre

Gebrauchslésung und angebrochene
Packungen = max. 3 Monate



Fixierbadkontrolle

Der ansteigende Silbergehalt, die durch
Verschleppung entstehende Verdiinnung und
damit die Anderung des Sauregrades beein-
trachtigen die Wirksamkeit des Fixierbades.
Daher sollten der pH-Wert, die Dichte und der
Silbergehalt — besonders bei der Verarbeitung
ohne Regenerierung — standig lberpriift
werden.

Zur Kontrolle des pH-Wertes gibt es im Chemi-

kalienhandel Saurepriifpapiere: beispielsweise
Lyphan-Papier L 669 von der Fa. Kloz, Berlin.
Man taucht einen Streifen in die Lésung und
vergleicht den Farbumschlag mit einer Priif-
skala. Mit diesen Indikatorpapieren kann der
pH-Wert von Fixierbddern hinreichend genau
bestimmt werden.

Die Dichte wird mit einer Priifspindel (Ardo-
meter) gemessen. Man fiillt das Fixierbad in
einen Mefszylinder und taucht die Spindel
freischwimmend ein. An der Mef3skala der
Spindel kann dann am oberen Punkt des Fliis-

sigkeitsspiegels der Dichtewert abgelesen wer-

den. Das Auge des Betrachters befindet sich
dabei in H6he der Fliissigkeitsoberflache.

Die Spindel sinkt um so weniger in die Lésung
ein, je grofser deren Dichte ist.

Zur Bestimmung des Silbergehaltes gebrauch-
ter Fixierbader taucht man einen etwa 5 cm
langen Streifen eines handelsiiblichen Silber-

priifpapiers in die zu priifende Lésung und
vergleicht nach einigen Sekunden den Priif-
streifen mit der Farb-vergleichsskala.

Folgende Werte sollten bei kritischer Arbeit im

Gebrauchszustand erreicht werden:
Sauregehalt zwischen pH4 und pH8,
Dichtewerte nicht unter dem Frischwert,
Silbergehalt nicht grofSer als 4 g/Liter.
(In Entwicklungsmaschinen mit einwand-
freier Regenerierung (iberschreitet der
Silbergehalt diesen Wert nicht.)

Weichen die mit der Fixierbadkontrolle
ermittelten Werte von den oben angegebenen
Werten erheblich ab, so empfiehlt sich im
Interesse einwandfreier Ergebnisse ein Neu-
ansatz des Fixierbades.

Silberriickgewinnung

Aus gebrauchten Fixierbddern, die bis zu 4 g
Silber pro Liter enthalten kénnen, ist eine
elektrolytische Silberriickgewinnung maglich.
Fallen grof3ere Fixierbadmengen an, kann sich
der Einsatz einer Entsilberungsanlage lohnen.
Bei geringeren Mengen empfiehlt sich die
Abgabe an ein Fixierbad-Verwertungsunter-
nehmen.

Fixierbad-Recycling
Analog zu den AGFACOLOR-Prozessen kann in
Finisher-Betrieben auch der Schwarzweifs-
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Fixierbadiberlauf entsilbert und wieder zu
einem Regenerator aufbereitet werden. Voraus-
setzung flir die Anwendung ist der Einsatz von
FX-UNIVERSAL. Spezielle Informationen zu
diesem Thema sind von den Agfa Vertretungen
erhaltlich.

Die Schlufswdsserung

Durch das Wassern werden die Fixiersalzkom-
plexe aus der Schicht der Fotomaterialien
herausgewaschen. Da diese Komplexe die
Stabilitat der Fotomaterialien beeintrachtigen
wiirden, ist eine griindliche Schlufdwasserung
fiir die Haltbarkeit der Schwarzweif3-Negative
bzw. -Papiere dufserst wichtig.

Je nach Temperatur, Bewegung, Zu- und
Abflufs des Waschwassers sind fiir alle Filme
folgende Wasserungszeiten erforderlich:
15+5 Minuten bei 20-25°C
20+5 Minuten bei 15-20°C

Fiir Papiere sind folgende Wasserungszeiten
erforderlich:
Fiir PE-Papiere: 2-4 min
Fiir Barytpapiere: 20-40 min
Fiir Barytpapier nach Sodazwischenbad:
15-30 min

Hinweis fiir PE-Papiere: Wesentlich langere
Wadsserungszeiten kénnen die Planlage der
Fotos ungiinstig beeinflussen.

Bei der Verarbeitung von Schwarzweif3-Baryt-
papieren kann zwischen dem Fixierbad und der
Schlufswasserung ein Sodabad (= 1%ige Natri-
umcarbonat-Lésung) verwendet werden, um
das Fixierbad besser und schneller aus dem
Papierfilz auszuwdssern. Diese MafsSnahme ver-
kiirzt nicht nur die Schlufswasserung um ca.
30%, sondern verbessert auch die Haltbarkeit
der Fotos. Dauer der Behandlung: 2-3 Minuten.

AGEPON

Nach der letzten Wasserung wird dieses Netz-
mittelkonzentrat als Schlufsbad eingesetzt.

Es gewdhrleistet ein gleichmafsiges Ablaufen
des Wassers ohne Tropfen-, Flecken- oder
Streifenbildung von der Papier- bzw. Filmober-
fladche. Das AGEPON-Schlufsbad verkiirzt
dadurch die Trocknungszeiten und verbessert
den Hochglanz bei Papieren.

AGEPON wird mit Wasser im Verhdltnis 1:200
verdiinnt (= eine Verschlufskappe auf 1 Liter
Wasser). Hohere Konzentrationen bringen
keine Verbesserung der Netzmittelwirkung.
Die Papiere/Filme werden /2 bis 1 min in der
Netzmittellésung bewegt und danach ohne
Abspiilen getrocknet.



In 1 Liter AGEPON-Bad kénnen etwa 100 bis
200 Filme durchgesetzt werden. Ein Neuansatz
des AGEPON-Bades ist erforderlich, wenn die
Flissigkeit nicht mehr gleichmafsig von der
Oberfldche des Materials ablduft.

Das Konzentrat ist in der verschlossenen Fla-
sche praktisch unbegrenzt haltbar. Die Haltbar-
keit der Gebrauchslésung ist von der Beschaf-
fenheit des Wassers abhangig. Die verdiinnte
AGEPON-L6sung sollte nicht langer als 2 Wo-
chen verwendet werden.

ALGEZID 1l

Zur Vermeidung von Pilz- und Algenbildung in
Wasserungstanks und in Waschwasser-Entsil-
berungsanlagen wird dieses hochwirksame,
chlorfreie Biozid eingesetzt. ALGEZID Il hat bei
ordnungsgemafier Anwendung keinen nachtei-
ligen Einflufs auf fotografische Materialien. Es
darf nicht den Verarbeitungsbadern zugegeben

werden.

Nach Betriebsschlufs werden 2 ml ALGEZID I
(pro 10 Liter) dem Wadsserungstank zugegeben.
Das Wasser braucht vor dem ndchsten
Entwicklungsdurchgang nicht abgelassen zu

werden.

In der verschlossenen Flasche ist das Konzen-
trat praktisch unbegrenzt haltbar.

Stabilisieren mit SISTAN NEW
SISTAN NEW schiitzt Fotomaterialien gegen
Bildsilberverdanderungen, die durch Umwelt-
einfllisse verursacht werden, ohne den Bildton
des Papieres zu dndern. Diese Verdnderungen
machen sich zuerst durch gelblichbraune bis
rotliche Verfarbungen in den Lichtern
bemerkbar und kénnen spdter das ganze Film-
bzw. Papiermaterial durch Umwandlung des
Bildsilbers in kolloidales Silber zerstéren.

Naheres zur Theorie dieses Themas findet
sich auf Seite 29 dieser Broschiire. Hier geht
es jetzt um die praktische Anwendung.

SISTAN NEW wird zum Gebrauch mit Wasser
verdiinnt: 50 ml SISTAN NEW + 950 ml
Wasser. Die vorschriftsmafsig verarbeiteten
und gewdsserten Bilder werden nach der
Schlufswasserung 1 Minute in der SISTAN
NEW-Lésung bewegt. Danach darf nicht mehr
gewdssert werden!

Achtung! Eine zu hohe SISTAN NEW-Konzen-
tration kann zu Flecken fiihren, die erst nach
einiger Zeit sichtbar werden. Dies ist vor allem
zu beobachten, wenn die Fotos in engem
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Foto: Ryuichu Sato/Japan

i

Nicht getontes Bild. Neutralschwarzer Bildton.

Ty,

\

Direkte VIRADON NEW Brauntonung.
Der gewdhlte Bildton kann die Aussage verstarken.

Kontakt liegen (Stapellagerung). Es sollte des-
halb darauf geachtet werden, dafs die Vorder-
und Riickseiten der Fotomaterialien vor dem
Trocknen abgestreift werden, damit nicht
durch eintrocknende SISTAN NEW-Tropfen eine
partielle Uberkonzentration entsteht. Bei der
Verarbeitung in Entwicklungsmaschinen und
Durchlauftrocknern miissen die Abquetsch-
und Transportwalzen sorgfdltig abgewischt

werden, damit die SISTAN NEW-L6sung sich
nicht darauf absetzen und auskristallisieren

kann.

Ergiebigkeit

In 1 Liter Gebrauchslésung lassen sich bis zu
2 gm Film (entspricht ca. 30-40 Kleinbild- oder
Rollfilmen) bzw. bis zu 2 gm Schwarzweif3-
Papier (entspricht ca. 45 Blatt 17,8 x24 cm)
verarbeiten.

Haltbarkeit

Das Konzentrat ist in der verschlossenen
Flasche praktisch unbegrenzt haltbar.

Die Gebrauchslésung sollte nicht in offenen
Schalen, sondern in verschlossenen Glas-
flaschen aufbewahrt werden.

Tonung mit VIRADON NEW

Durch diverse Tonungsverfahren wird das me-
tallische (schwarze) Bildsilber in ein anders-
farbiges Bild umgewandelt. Mit VIRADON NEW
kann ohne Anderung der Gradation ein brauner
Bildton erzeugt werden.

Man unterscheidet zwischen der direkten und
der indirekten Tonung. Bei der direkten Tonung
wird das Silberbild in einem Arbeitsgang in
eine andere Silberverbindung umgewandelt.
Bei der indirekten Tonung mufs zundchst ge-
bleicht werden. In einem zweiten Bad entsteht



dann das Bild neu, jedoch mit einer andersfar-
bigen Silberverbindung. VIRADON NEW ermég-
licht sowohl die direkte als auch die indirekte
Tonung. (43) (44)

Fiir eine Tonung sind nur Fotos geeignet, die
richtig belichtet, vorschriftsmafsig entwickelt
und in moglichst frischem Fixierbad fixiert
wurden. Eine gute und ausreichende Schlufs-
wadsserung ist ebenso qualitatsbeeinflussend.
Im Prinzip lassen sich alle Schwarzweif3-
Papiere tonen.

Am besten sind jedoch Warmtonpapiere geeig-
net. Wenn nur auf eine moéglichst gute Archiv-
festigkeit Wert gelegt wird, sollte das direkte

Tonungsverfahren vorgezogen werden. Hierbei

andert sich der Bildton kaum. Bei der indirek-

ten Tonung werden deutlich warmere Bildtone
(gelb-rot) erzielt.

Hinweis! Um Fleckenbildung zu vermeiden,
miissen die Bilder einzeln in die VIRADON
NEW-L6sung gelegt und dann gut bewegt wer-
den. Aufserdem ist darauf zu achten, dafs die
fiir die Tonung vorgesehenen Fotos mit mog-
lichst frischem Fixierbad behandelt und gut
ausgewadssert sind. Nach der Tonung ist eine
griindliche Wasserung erforderlich.

(43) Direkte Tonung mit VIRADON NEW" Zeit

AGFA VIRADON NEW 1+24 1-10 min

(1 Teil VIRADON NEW + 24 Teile Wasser) (je nach gewiinschter
Intensitdt)

Stoppbad (10%ige Natriumsulfit-Lésung) 1 min

(nur erforderlich, wenn ein Nachtonen
in der Wdsserung verhindert werden soll)

Schlufswdsserung
(wie fiir PE- und Barytpapiere angegeben)

" Verarbeitungstemperatur: 20°C

(44) Indirekte Tonung mit Bleichbad 44 BL* Zeit

Bleichen mit Bleichbad 44 BL™ (1+3) 2-5 min
(1 Teil 44 BL-Konzentrat + 3 Teile Wasser)

“Process AP 44 (Bleichbad fiir Color-
Umkehrfilmverarbeitung)

oder Bleichbad (Rezept Agfa 501) 5 min
500 ml 10%ige Ferricyankalium-Lésung

100 ml 10%ige Kaliumbromid-Lésung

400 ml Wasser

Wasserung (fliefSend) 5 min

AGFA VIRADON NEW 1+24 3 min
(evtl. Stoppbad wie bei der direkten Tonung)

SchluSwasserung
(wie fiir PE- und Barytpapiere angegeben)

" Verarbeitungstemperatur: 20°C

In 1 Liter Gebrauchslésung kénnen 2-3 gm
Fotopapier getont werden (entspricht ca. 45-70
Blatt 17,8 x24 cm).

Das Konzentrat ist in der verschlossenen
Flasche praktisch unbegrenzt haltbar. Die
Gebrauchslésung kann nicht wieder verwendet
werden.
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Allgemeine Hinweise

Umweltschutz- und Entsorgung
Waschwasser aus Entwicklungsanlagen mit
prozefsbedingt geringen Badanteilen unterliegt
bei Einleitung in die 6ffentliche Kanalisation
ortlichen und oft auch iiberregionalen Abwas-

servorschriften.

Falls die wasserrechtlichen Vorschriften eine
Einleitung gebrauchter fotografischer Bader in
die offentliche Kanalisation auch nach Vorbe-
handlung nicht zulassen, mufs eine
Beseitigung als Sonderabfall erfolgen.

Die Verpackungen von Agfa Fotochemikalien
entsprechen den Anforderungen an die Sicher-
heit (Transport, Lagerung, Handhabung) und an
das Recycling. Fotochemikalienverpackungen
diirfen keine schddlichen Verunreinigungen
enthalten, falls eine Teilnahme an Sammel-
systemen zur Riicknahme und Verwertung vor-
gesehen ist. Dazu miissen Verpackungen rest-
entleert sein, das heifst rieselfrei, spachtelrein,
tropffrei. Fotochemikalienbehalter sollen nach
Maglichkeit zusatzlich gespiilt werden. Zweck-
mafigerweise verwendet man hierfiir einen
Teil des Ansatzwassers.

Anfragen zu Umweltschutz und Entsorgung
werden von den zustandigen Umweltbeauf-
tragten in den Agfa Verkaufsorganisationen

beantwortet oder an die zentrale Abteilung
Umweltschutz in Leverkusen zur Bearbeitung
weitergeleitet.

Lagerung, Arbeitssicherheit,
Umgang mit Fotochemikalien

Die Chemikalien in der Originalverpackung
sollten bei Temperaturen zwischen 8°C und
25°C gelagert werden. Bei zu niedrigen Tem-
peraturen kénnen in den Fliissigkonzentraten
Auskristallisierungen von einzelnen Substan-
zen auftreten, die — sofern beim Ansatz nicht
darauf geachtet wird — zu einer falschen Bad-
zusammensetzung fiihren kénnen. Direkte
Hitzeeinwirkungen sind zu vermeiden. Erhdhte
Temperaturen kénnen bei oxidationsanfalligen
Konzentraten eine vorzeitige chemische Reak-
tion auslosen, die zu einer Zersetzung des
Bades fiihrt.

Beim Umgang mit fotografischen Verarbei-
tungschemikalien sind allgemeine Sorgfalts-
regeln (z.B. Vermeidung von Kontakten mit
Nahrungsmitteln und Getranken) und ange-
messene Schutzmafdnahmen zu beachten.
Dazu gehoren unter anderem eine ausreichen-
de Beliiftung am Arbeitsplatz und gegebenen-
falls die Anwendung von Schutzhandschuhen

und Schutzbrillen.
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Foto: Chris Groenhout/Australien - www.chrisgroenhout.com

Eine sorgfaltige Beachtung aller Vorsichtsmafs- Zusatzliche Sicherheitsempfehlungen enthal-
nahmen bietet ein hohes Maf3 an Arbeits- ten Beipackzettel oder Etiketten, die den
sicherheit. Dennoch kdnnen beim Umgang mit einzelnen Produkten beiliegen bzw. auf den
Fotochemikalien bei besonders empfindlichen Produktpackungen aufgebracht sind.
Personen Haut- und Schleimhautreizungen,
in vereinzelten Fallen auch allergische Haut- Zu allen fotochemischen Produkten kénnen
reaktionen, nicht ausgeschlossen werden. Sicherheitsdatenblatter in deutscher und engli-
scher Sprache von der zustandigen Agfa Ver-
Spezielle Transport- und Gefahrstoffhinweise kaufsorganisation angefordert werden. Diese
bei bestimmten Fotochemikalien ergeben sich enthalten unter anderem spezielle Informatio-
aus der Kennzeichnung auf den Verpackungen nen zu Inhaltsstoffen.

aller kennzeichnungspflichtigen Produkte.
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